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CARACTERISTIQUES DES TOURS H. 130
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Hauteur de pointe .. ..
B et pointos iy ke LA e e e
Diamétre admis au-dessus du bane .. .. .
Diamétre admis sur 200 ™/™

Diamétre admis au-dessus des chariots . .. .. .. ...

Longueur de guidage des chariots .. ..
Largeur du banc .. .. .
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Longueur du palier avant . .. .. .. .. ..
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Céne morse de la broche .. .. .. .. .. ..

Diameétre du fourreau de contre-pointe . .. .. .o io i ee e il e ee e e ae L

COUI’SE du fourreau i s

Gone morse de |2 CONTE-POINLE. . i w-l os torer oot rene Mded L LRl S
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Section des outils .. ..
Pas de la vis-meére .. .. .. ..

" Pas de la vis du trainard .. .. .. .. .
Pas de la vis du chariot porte-outil ..

Type A : 8 vitesses de broche avec moteur a | vitesse : selon poulie .. .. .. ..

Puissance du moteur .. .. .

Type A : 16 vitesses de broche avec moteur a 2 vitesses -. .. .. .. .. .. .. .. ..
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Type C : 16 vitesses de broche .. .. .. .. .. .. ..
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Poids net : Type A .. .. .. .. .. .. .. ..
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EQUIPEMENT NORMAL. — Man
teau ¢ 300 ™/™ | lunette & suivre.
2 pointes rectifiées.

, : : : -
tée de banc. Burette de graissage. Notice d'entretien.

EQUIPEMENT SPECIAL. — Plateau & 4 mors 250 ™/,

universel 4 mors indépendants

interchangeables, spécialement
par pince a volant ou 4 levier.

En cas de commande, préciser la nature du courant Electrigue et le type de pinces employées.
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en avant de la poupée .. |- .. ... oL ool L.
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e _ ° fs et conjugués. Mandrin porte-forets.
inces. Porte-outil arriére. Pointe tournante. Tourelle d'alésage 4 4
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m/m 260
m/m 300 o
m/m ]:50
m m 300
mm 220
m/m 54 N
m/m 60
m /m 25
Nc) 4
m/m 40
1 /m 180
N° 3
m 'm IOO
s 20x20
m /m 4
m [m 2,5
[ m 2‘5
t/m ( 60 2a 1000
( 96 a 1600
CV. 2
t/m 48 a 1600
CV. 2.4/1,6
t/m 30/2000
ENE 1,6/3
e 1650x1350x800
Kgs 570
Kes 580
Kos 650
Kgs 660
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drin universel 3 miors conjugués ¢ 150 ™™ | plateau ¢ 170 /% | pla-

: Porr}pe d’arrs:sage. I jeu de 10 roues pour filetage au pas
| courrole. Moteur élec. et équipement a contacteur-di

' anglais.
sjoncteur, Clés de service. Bu-

°

Mandrin universel 4 mors conjugués. Mandrin
Appareil & charioter et fileter conique.
ou 5 postes. Bloc tourelle & porte-outils

étudiés pour le H 130, Eclairage 24 volts. Courroies de rechange. Serrage
Lunette simple. Lunefte & pompes

ouvrante,
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