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.Ce fascicule a été créé afin que vous puissiez installer
et entretenir votre Tour d'une fagon correcte : vous y trouverez
les instructions nécessaires pour le déchargement, la mise en
place et la mise en route de cette machine .

De nombreux renseiznements sur la construction, l'équipement
et l'emploi de votre Tour vous permettront de mieux le connaltre
et de l'utiliser rationnellement . En particulier, nous vous recom-
mandons de suivre rigoureusement les instructions de graissage .
Nous pensons qu'ainsi vous obtiendrez toute satisfaction .

5i quelgue difficulté ne pouvait 8tre surmontée avec 1l'zide
de cette notice, nous vous prions de nous en informer en nous
rappelant le numéro matricule de la machine qui est poingonné sur
le banc, cd8té contre-pointe . '

Vos demandes d'informations seront les bienvenues et recevront |
toute l'attention de nos techniciens . ' |






INTRODUCTION

Notre longue expérience de constructeurs et utilisateurs de machines-outils nous a
amenés a réaliser des tours répondant aux réels besoins de nombreuses industries. Il
est de fait que beaucoup d’'usinages peuvent étre obtenus plus rapidement et plus facilement,
donc plus économiquement, sur des tours de dimensions inférieures a celles des machines
généralement employées, a la condition d’utiliser toutefois des tours de haute précision,
puissants et complets.

Nous avons congu dans cet esprit le *“ H. 130 C’’, afin d’en faire a la fois un tour uni-
versel d'outillage et un tour de production pour piéces moyennes. Tous les efforts ont été
réalisés pour obtenir une précision durable : Fontes stabilisées et vieillies sur parc, engre-
nages de poupée rectifiés sur machines Maag et Matrix, glissiéres grattées et faibles pres-
sions spécifiques. Tous les arbres et pignons, y compris ceux de la téte de cheval, sont exé-
cutés en acier Ni-Cr. traité a 150-160 kg et |I’écrou de la vis mére en bronze de haute
qualité. D’autre part, tous les arbres des inverseurs, des basculeurs et de la boite de vitesse
sont montés sur roulements & billes, tandis que la broche est montée sur trois roulements
a galets coniques d’ultra précision.

Travaillant constamment a I'amélioration de nos tours, nous nous réservons la possi-
bilité de les modifier pour suivre I’évolution de la technique des machines-outils. Les
derniers tours livrés ne correspondent donc pas obligatoirement aux indications données
par ce catalogue.

e
-

ot )

i U s

!

!‘"J



»

POUPEE

BANC

- - _._-__-".:"" e
e R
o —
= 5
_— -
AR f/"f
1“‘}1
— N Y = __,.-"f
- - e \_\ : = o
ks " — b ;
e
i =
e i T .-:I.f
- — - BT . - "\-"‘H—\. e e
B £7 i = -__.-"' P ~
- e s - & : .
£ \‘b" l"." N L "'-\.1“"-."-_1'\IL b =
2 = =21\ : W=
g
" i o '\\_‘-\- -—
! ﬁ i
Al SN
y
'y

La broche, particuliérement robuste, a été étudiée de maniére a unir une grande
precision et un maximum de rigidité. Exécutée en acier Ni-Cr. a haute résistance et entié-
rement traitée, elle tourne dans trois roulements a galets coniques de trés haute qualité,
un double a I’avant et un simple a I’arriére. La paire de roulements avant est réglée avec
un jeu de construction exactement déterminé et le roulement arriére préchargé par une
couronne de ressorts. Ce montage ne nécessite aucun réglage a la mise en route et pendant
une longue période d’emploi. Le nezde broche comporte un cone court et une face conformes
aux standards américains (CAM LOCK D1-4’") constituant un centrage sOr, rigide et trés
precis avec fixation rapide des plateaux par cames et doigts. Deux réserves d’huile de
grande capacité assurent aux roulements un graissage abondant. Tous les engrenages de
poupée comportent une denture rectifiée. L’arriére de la broche et de la poupée sont
prévus pour admettre tous les types de serrages rapides, soit mécaniques, soit pneumatiques.

Le banc, trés largement dimensionné (220 mm de largeur), comporte deux guidages
prismatiques destinés, I’'un au trainard et I’autre a la contre-poupée. Coulé en fonte aciérée
d’une dureté au moins égale a 220 Brinell, ce qui lui confére une grande résistance a I’usure,
il est renforcé par un ensemble de nervures assurant une rigidité et une stabilité absolues,
garantes d'une haute précision. Devant la poupée, un dégagement de 200 mm de longueur
permet le tournage de piéces d’un diamétre maximum de 300 mm sans affaiblir le banc
et sans affecter le guidage du trainard comme le ferait un rompu. Sur demande, le banc
peut étre trempé superficiellement et rectifié.



COMMANDE

La commande du tour *“H. 130 C "’ comporte, monté sur un basculeur intérieur, un
moteur a 2 vitesses (750-3000 tr/mn) d’une puissance de 1,3/3 CV entrainant par courroie
plate une boite a quatre vitesses qui, & son tour, attaque la broche par I'intermédiaire d’une
chaine pour éviter les glissements et les ennuis inhérents a tout emploi de courroies dans
une poupée de tour. Cette boite, mobile dans le plan vertical pour régler la tension de chaine,
est graissée par barbotage, ses engrenages sont toujours en prise et les enclenchements
sont obtenus par clabots. Le harnais d’engrenages (Rapport 1/4,5), d’une conception
nouvelle, @ commande unique et rapide, posséde des pignons d'une grande largeur,
spécialement taillés a un petit module pour éliminer toute cause de reproduction et rectifiés
sur machines Maag ou Matrix.

La combinaison de la boite et du harnais permet d’obtenir 8 vitesses en progression
geometrique. Ces vitesses sont portées au nombre de 16, grdce aux deux vitesses du moteur
d’entrainement.
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BOITE D'AVANCES

La boite d’avances, & graissage central, permet d’obtenir, par baladeurs et sélecteur
Norton, 18 filetages, soit avec une vis mére au pas de 4 mm, tous les pas S. I. de 0,45 &
4 mm. Les pas « Withworth » de 2 & 76 filets au pouce et les pas « Module » sont obtenus &
I'aide des roues fournies avec la machine. Un embrayage direct de la vis mére sur la
téte de cheval, sans passer par la boite, facilite également I’exécution des pas spéciaux
ou trés précis. Les 18 avances longitudinales et transversales, commandées par barre
séparée, s'échelonnent conformément a la norme Francaise E 60-021 de 0,045 & 0.4 mm.
Une butée mobile commande le débrayage du chariotage longitudinal avec une précision
de 0,05 mm. Une goupille de sécurité protége le tablier contre tout effort anormal.

CHARIOTS

Les chariots sont extrémement robustes et la longueur de leurs coulisses est particu-
lierement importante : 300 mm pour le trainard et le chariot transversal, 150 mm pour
le chariot supérieur. Les verniers réglables, de grand diamétre, sont chromés mat et tres
lisibles; leurs divisions correspondent @ 0,01 mm pour le transversal et & 0,05 mm pour le
trainard et le chariot supérieur. Le chariot transversal comporte deux rainures en T pour
le montage de porte-outils arriére et est équipé d’un dispositif de dégagement rapide
particulierement utile pour le filetage. On peut ainsi, par rotation d'un levier au tablier,
reculer instantanément I’outil de 6 mm puis le ramener en position de coupe sur butée
posifive sans agir sur le vernier transversal, ce qui permet de ménager la vis et I’écrou et
implique une grande économie de temps. Sur le tablier, I’embrayage des avances longitu-
dinales et des avances transversales est commandé par un seul levier lui-méme inter-
verrouillé avec I'’embrayage de la vis mére excluant ainsi toute possibilité de fausse
manceuvre.



CONTRE-POUPEE

La contre-poupée se
fixe sur le banc par levier
a serrage instantané et
peut étre déplacée laté-
ralement pour tourner
conique. Elle comporte un
dispositif breveté combi-
nant la commande du
fourreau par vis sans fin et
volant ou par crémailléere
et cabestan. On obtient
ainsi une course de 180 mm
et un excellent guidage du
fourreau, car celui-ci est
encore tenu sur plus de
140 mm lorsqu’il est com-
plétement avancé. En outre,
cette  disposition  rend
rationnel le montage sur la contre-poupée d’une tourelle a outils multiples. Le cabestan peut
étre enlevé immédiatement pour le travail au volant. Le fourreau est gradué sur 120 mm.

APPAREIL A CHARIOTER ET FILETER CONIQUE

Cet appareil breveté permet de passer trés rapidement du tournage cylindrique au
tournage conique sans débrayer la vis du transversal en conservant dans les deux cas
tous les mouvements des chariots, y compris le dégagement rapide de I'outil. Il est possible
de reproduire, dans les mémes conditions, des profils simples sans limite de longueur.
Le réglage du cdne désiré s’effectue & I’aide de cales introduites derriére une régle &
sinus, ou bien, pour les grandes séries de piéces revenant périodiquement, au moyen de
gabarits rectifiés a I'angle (Cénes « Morse », par exemple). Ce dispositif est livré sur
demande, mais nous conseillons de le commander en méme temps que la machine car son
montage ne peut étre réalisé qu’en nos ateliers.
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EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Tout I’équipement électrique qui comporte : contacteur-disjoncteur principal, fusibles
a haut pouvoir de coupure, disjoncteur de pompe, commutateurs, bornes de raccordement,
et, éventuellement, transformateur et fusible d’éclairage, est groupé dans un coffret faci-
lement accessible et démontable, situé sous la boite d'avance.

VERIFICATION

Des contrdles minutieux en cours de fabrication et de montage, ainsi qu'une vérifi-
cation lors des essais de la machine, selon la norme Salmon Il A (Tours d’outillage de haute
précision), garantie comme maximum de tolérance, assurent une exécution parfaite.
Nos tours peuvent étre réceptionnés aux normes Salmon ou Schlesinger, en nos ateliers,
avant expédition.

AUTRES FABRICATIONS

Tours a charioter a grande vitesse — Tours de production — Tours a diamanter —
Tours multibroches a cycle automatique — Aléseuses d’opérations monobroches —
Aléseuses d’opérations multibroches a cycle automatique — Machines spéciales —
Outillages de fabrication.

Adressez-nous le dessin de VOTRE piece et nous vous proposerons VOTRE machine.
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CARACTERISTIQUES

B AT A e T st o s . e Ay 130 mm
B s TN e e R e s e ne SR ot 700 mm
Diawitirs admes cipissdSdu Bancs. (5 0T oued o Sl e 260 mm
Diamétre admis sur 200 mm en avant de la poupée .............oooonon... 300 mm
Diamétre admis au-dessus du chariot transversal ......................... 145 mm
Longueur de guidage des charfofs . .........iuii.iivisnnonnossrsssaon, 300 mm
R e T e S R N ke R 220 mm
ASCSEIE e lobronhe SR, e A v - SRR S S 25 mm
COREmmarse o e RIS kAl o o ot ceeal o om0 O T No 4
NRERE S DIGChebeu et Tl - ey e Cam Lock D1-4""
Diamétre du fourreau de contre-pointe ...............cccooiuooin . 40 mm
Course du fourreau de contre-pointe . .. . .. .o ..uuihsne s s s oot 180 mm
CODE MvEsE de lo coBtEepSTE 00 5. . . 60 o o e N¢ 3
Couiie du choriot g EORIIRN v, s 0 - gn o e e O 100 mm
SectiSmides oulif’ Y. Nt el Alwenst o W WU pameiiee IR -l 2020 mm
Pas @6 ba-vis R R e e e o g, T g e B 4 mm
Pasde ta visdu-chariol Fanstltsal L. .. .ot e b e 2 o e o 2,5 mm
Pas ge la vis-deichBrigipeeieolfilsr.c L) . e s e, e b e 8 2,5 mm
16 VaaEey de BB e W T s s . . . s . e e e e AR 35-2 000 tr/mn
FOlSRmte:, -8 e, oot B SRS N TS e T e SR 1,3/3 CV
GOUSERN: . it IR, e o o o | e g =l g 1 650x800x1 350 mm
L e N by . oot o e Tef Ll S B SR L 580 kg
Poids emballé

....................................................... ; 660 kg

EQUIPEMENT NORMAL

1 tourelle carrée — 1 mandrin 3 mors conjugués de & 150 mm avec 2 jeux de mors

durs, 1 jeu de mors doux et 1 clé de serrage — 1 nez de broche « American Cam Lock .
D1-4"" » —1 plateau de @ 170 mm — 1 plateau de & 300 mm — 2 pointes rectifiées —

1 butée de banc — 10 roues pour filetage au pas anglais — 1 cabestan de percage —1 électro-

pompe d’arrosage avec canalisation de distribution et bac de décantation — 1 moteur

triphasé et équipement a contacteur-disjoncteur — 1 courroie de commande — clés de

service — 1 burette de graissage — 1 notice d’entretien.

EQUIPEMENT SPECIAL

Frein — Dispositif de serrage par pinces & volant — dispositif de serrage par pinces a
levier — dispositif de serrage par pinces avant — porte-pinces cloches — pinces — lunette
fixe simple — lunette fixe a vis ouvrante — lunette a suivre simple — lunette a suivre a vis —
mandrin 4 mors conjugués — mandrin 4 mors conjugués et indépendants — mandrin
porte-foréts — plateau 4 mors indépendants — mors & pompe pour plateau de & 300 mm —
mandrin pneumatique & pinces — mandrin pneumatique & mors — entraineur pour travail
entre-pointes — pointe tournante — appareil a tourner cSnique — contre-poupée pneu-
matique — perceur tournant — appareil universel a rectifier — tourelle & porte-outils
interchangeables — tourelle revolver a 6 postes — tourelle revolver a 5 postes — butée
de banc revolver — porte-outils arriére — éclairage 24 V, etc.

M. DE VALLIERE S. A. ’

100, RUE DE PARIS
BOULOGNE-BILLANCOURT (SEINE) - FRANCE - MOL. 74.86

PRINTED IN FRANCE = Imp. ARTRA PARIS
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TOKAPHH CTAHOK BHCOKO!! TOWIOCTHU
H. I30 C.

BBELEHIE -

Ham goxruil onuHT B O0J&CTH CTAHKOCTPOUTEABCTBE U NpaHKTHYe-
GCHKOI'0 UCMNOJb30BAHUA CTAHHOB A&k HAM BO3MOXHOCTBE CO3JaTb TOKA&pPHHE
CTaHKW, OTBEYaNINe NefCTBUTENBHHM HYRA&M MHOIHX OTpacieil mpouHm-
neHHoCcTH. JI3BECTHO, 4TO MHOrue o6paloTEM MOIyT LeXaTbcA OHCTpee
¥ Tpoume, & NMoTOMy ¥ O6OAee [EemeBO, HE TOKADHHX CTAHK&X MEeHBINX
pasMepoB Yewm OOHUHO YNOTpPeOAfieMHE W8UWHH, OZHAKO MpH YCHOBUM
MONb30BATHCA TOHKADHHMM CT&HKAMM BHCOKON TOYHOCTU, MOHHHME ¥ KOM-
MIeTHHMHU .

Ing sTof uenuw Hauwm nocTpoeH TorapHui cremox "H., I30 C.7,
MOrymuii OgHOBPEMEHHO CIYWUTh YHUBEDCAJbHHM WHCTPYMEHTAJIbHHM
CTAHKOM ¥ CTAHKOM [J& NMpOU3BOLCTBE jgerTajell cpejHero pasumepa. Bce
yCUNAMA OHNY HANDABACHH AJA MONYUEHUA OLAUTEIDHOV TOUHOCTH : CTa-
OnaAu3upOBAHHHA UYryH BHAEDwAHHHI Ha CRIafe, 3y6uaTHe Kojeca 06alb-
Ky mandoBaHHHE Ha MaumuHe iaar, ma6poBadHHe HANPABIALIUE ¥ CHalHE
crieLu(UUeCcKre JaBleHuf. Bce BAJH M MECTEpPHW, BEIDYAA MECTEPHU,
HaXOLALNECH Ha TUTApPE, CACJAHH IB HUEEIEBOXDPOMUCTOI TEepMUUYECKH
o6paborarHoit cranu conportuBaenuem B IS0 - I60 Er, raiika x040BO-
ro BUHTE CLeJIaHg 13 BHCOKOKauecTBEeHHO{I OpoH3H. Bce BajH NeperIn-
ygreneit, OUpoKuLHBaTeAed ¥ KopoOHKM cKopocTefl MOHTHDOBAHH Ha ma-
PUEONOAUMIHIKAX, MemAy TeM Kak HNuHAEeXP MOHTUDOBAH H& TPH NOAIMI-
HURS C KOHUUECKUMN DOXUKAMK OUYEHb BHCOKOV TOUHOCTH. |

BceuepHO CTapafch YCOBEDHEHCTBOBATD HAWN TOR&DHHE CTaHKHU, |
MH OCTaBifieM 38 c000} BO3MOMHOCTD ¥X WU3MEHATH COOTBETCTBEHHO 3BO-
IPIUY TEeXHUEN CTAHKOCTDPOUTENbCTBA. [[0BTOMY NMOCTABISHHHE 3& NOCIen- |
HEe BpeMA CTAHKHM HEe BCerga COOTBETCTBYWT YyHa3aHUAM HACTOHNLEr?
ReTalora.

B ABKA-

Oco60 MpOYHHI LNVHLEJID ofJagaeT OOABLION TOYHOCTHR K
MaKCUMYMOM ®ECTHOCTW. OTOT IMMUHLEIb, CHACNAHHH! U3 HUKEJIeBO-
XPOMWCTO! CT8JM BHCOHKON CONPOTWUBIAGMOCTH ¥ NOIHOCTBH TEepMuUe-

CEu 06palfoTaHHOf, BpallaeTCHA B TpeX MOAUUNHEKAX ¢ KOHWYECKUMU
POJANKAMY OUEHb BHCOKOIO KAUECTB&, OMLNH ABOWHON DOJWKONOLMNIN-
HVEK H&XOLUTCH Clepenu, & OLWH NpPOCTO¥ - €38, . lepenHAA mapa
NOQENTHKEOB OTPEryANDOBAHE C TOUHO ONpEJeNeHHHM 3a30pOM, & 3&4-
uuil TOQUUNHWUE 38p&Hee HArPY®EH BEHIOM MpYxWH. OTOT MOHTAR HE
TpeCyeT HUKAKOH DEeryampoBKN HY NpPH NYCHKE B X04, HU. B TeueHUe
OOATOr0 BpeMeHU NOoAb30BAHUA. HOC MNMUHAEHNA UMEET KODOTKUN KO-
HYC ¥ JAWI0, COOTBETCTBYyMIee aMepuMKaHCKuM crauiapTau (CAM LOCK

D1-4") , EKOTOpHE 00eCHeunBANT HANEerHYHD KECTHOCTD U OUSHb
TOYHY® LEHTDPOBEY ¢ OHCTDHM 3a4KDenideHUeM uaaHmaiil Kyladkauu u
nadbliauu. [[Ba 00BSMUCTHX pe3epByapa Macaa 00ecleunBanT o0Ulb-
z0e CMA3HBAHUIE MOQUUNIHUKOB. JANHUE YacTy imuanens u 6abKy nog-
XOLAT JJIA BCEYX DPOLOB OHCTDPOrO 3amiMaHuA HAK MEX8HHUYECKOI'D, TaK |
T MHEBMATUUYESCHOI'O, . |




CTAHAHA-

Ouedp JAUPORO pa3MepPEeHHAaA cranuHa /uupuHot B 220 uw/ uue-
eT ABE TPUBMATIUECHKWE HANDaBIfAniue, TpejHasHAuedHHe - Oo4Ha AJA
CYmIopTa, & ADYTAf 4i4 sajHelt 6amm, OTaUTAA U3 OCTANEHHOTD
YyyryHa TBEpAOCTBN M0 uedbmedl uepe pasHON 220 EBpuHeaab, 5TA
GTAHVHA 00JAL8eT 3HAUNTEAbHON N3HOCOCTONKOCTBNR; OHA YCUICSHA
cepueit peGep, obecrneunBaniux AOCOINTHHE mECTXOCTH M CTONKOCTD,
KOTOpHE TapaHTHPYT BHGOKYW TOUHOCTH. BHpe3 anuHoil B 200 uu,
gaxoqAmuiica BusDegu 6alGRu, n03BOIAET O0TOUKY LeTalel guamer=
pou MaEcumanbHo B 300 uM, He OCIA0NAA CTAHWHY U HE Hapyuasa yn-
DaBIeHuA CYUMOpTa, KaK TO UMelo OH MecTO Npu YrayGaeHHO# cra-
HIHE.

IPUBOJ -

Torapauit cradox "H. I30 C." NPUBOAUTCA B ABIXEHNE ABYX-
CEODPOCTHHM MOTDQQM,/?SO—BOQO 06/uuy/ MomHoGTEI B 1,3 -“3.HG,
MOHTUPOBAHHHM HE BHYTDEHHUY OUDOKNLHBATEIDb ¥ YBASRAWIUE MI0C-
XU peuMHeM KOpoOKY C UETHPbMA CHKOPOCTAMU, KOTOpP&A B CBOD OuUe-
peb BpANAeT MNUHLEeNb MOCPEeACTBOM Ilenu, BO U30EmaHNE CHOAbXE-
aMi v LpYyrux 3aTpyAHEeHU#, BCTpEUANIMXCA NMPU yNOTpelieHHHd peu-
Hey# B OalOKax CTAHKOB. ST4 KOpDOOKa, NMOABWXHAA B BEPTUKAINBHOM
nIaHe AJdA DEeryJUDOBEM HENpAwEHHUA Ilenl, CMa3HBAESTCH pas3fpH3ru-
BaHNEeM, €€ MeCTEeDHW NOCTOAHHO CIenieHH. 3y6uaTHii nmepe6op /co-
orHomeHue 1/4,5/ HOBO# cUCTEMH, C TeDeRINYANINMUCH 3YOUAT HMU
MyQTauMu ¥ eAWHCTBEHHHM YIpa&BICHWEM, WUMEeT WeCTepHM Ooabmof mm-
PUHH ¢ 3y0auu MAJEHBHEOI0 MOLYIA ClNelnualbHO HAPE3&HHHMI, UYTOOH
ggﬁemawb BCE TOBOLH K DPENpOLYKINU, W INUGOBAHHHMEY Ha MallUHe
faar.

RomMOuMHAIUA HKOPOOKM ¥ 3yOuaTOoro nepebopa MO3BOJAET TO-
JydyaTh G CHKOpPOCTEell B I'eOMeTpPUYECKO# nporpeccuid. STU CKOPOCTH
gocrurant IO OnarogapA OABYM CHODOCTAM HMOTOpA.

HOPOBLA IIOJAY -

- HopoOxra uojau C LEHTP&IbHHW CMA3HBAHUEM MMO3BOJAET MO~
aydaTh aub6o IS HaDPEe30K Npu NOoCpPEeiCTBE MepelBMIHHEX mMEeTEepeH U
‘ceneKTopa HopToHa, An00 BCE MHTEPHANUOHANbHHE HApe3Ru or 0,45
40 4 uM Tpu TOCPELCTBEe XPAOBOrO BYHTA C WAroWM B 4 M, larnm
"BurBopea” oT 2 [0 76 Hape3oX HA ApiM 1 mariu "Monynb“ moayusg-
OTCHA NPU MOMOWMY WMECTEepeH,NOCTABIASMHX C MAUUHON. HernogpegcT-
BEeHHOE CleNnaeHne x040BOI'0 BUHTA HA ruTape, 0e3 MDOXORLEHUA ue-
pe3 KopoORy, TaKwe 00JeryaeT Hape3RY CnelualbHHX WIU OUeHb
TOUHHX HAaros. I8 TUDPOZONBHHX ¥ MONSPEYHHX Nogad, YIpaBIAESMHX
BEAyuMM IM7HIEIEeM, DaCUOA&ranTCA O4HA 38 ADYT0l#, COI'A&CHO
gpannysckoir Hopue E 60-02I or 0,45 o 0,4 uwm. IlofBMRHOR YNOP
YIp&BIAET DaCUemIeHuen NponoAbHONR mogauu ¢ TouHooTe B 0,05 uu,
lpefgoxpaHuTenpHEad IMUABKA 3anumaeT GapTyK NPOTHB BCHKOI'O He-
HOPMAJABHOI'0 YCUIUA.



C AL A3 KW - Canasru 0coG0 NpOUHH U GAMHA WX NMOA3YHOB 0C0G0 SHAUUTEND-
da: 300 uu gasg cynuopTa ¥ LAA NONEPEUYHHX calas’oX, 150 uu gias
BEPXHUX Cala30K. PeryiupyeuvHe BeDHbEPH OUeHb OOJBUOrO AUa-
MeTpa, MATOBO XPOMUPOBAHH ¥ BEeChMa YLOOOUMTAEMH. UX pas3jene-
A @o0oTBeTCTBYNT U,01 anaA momepeudoro geumeuns u 0,05 gas
. CynmopTa ¥ [LJIA BEDXHUX CAI&30K. [lomepeuHHe cala3Kym MMenT iB&
nesa B @Qopue T gaAa moHTama 8 3aiHUX pesuogepwarenel um cuas-
#8HH NPUCNOCOOJeHNEeM LJIA OHCTDPOIl OTTAXKN, Becbua NojdesHol
‘ g Hape3aHud. Bo3MoxHO TaKxe, BpalleHneM pHYara (Qapryke, TOT-
4yac we OTOABUHYTD MHCTPYMEHT H& O MM U 3&Teu BeDPHYTh ero B
MOJIOMEHNEe DEe3HN H& NOJOXMTEJbHOM YyIope, He geficTBYA H& mone-
peuHoe BEepHbe, UTO MO3BOJAAET LAZUTH BUHT ¥ raiky u naeT 60jab-
Iy SHOHOMWUI0 BpEMEeHU. iHa QapTyxe 3allenjeHue NPOLOABHHX ¥ MD-
MEpEeYHHX Nofgau yNpaBiAeTCA eIWHCTBEHHHM DHUArou, KoTopH# npo-

TUBOCOGAVHEH C 3&leNJIEeHVEeM XO0J0BOr'0 BUHTA, YTO UCKIANYAET Qum-
OOUHH{T MAHEBp.,

SAMHAR BABHA - 3a;mas GaGxa ykpeundeTos ©a cTamke DHUATOM GHCTPOrO 38—
| HUMAHUA U MOmeT OHTD Hegememeﬁa B OOK0OBOE HANpPABIEHUE QIH KO-

HIUEGCKOr0 o0TauynBaH#fA. OHa cHabGmeHa NMaTEHTOBAHHHM NpPYUCIOCO-
OneHueM, KOMOMHUDYNEUM yUpaBieHue NUHOAU AUGO GE3KOHEWHHM
BIHTOM ¥ uaxo0BuKoum, aAMO0 Kpemauabepoll u rabecTanHou. Taxuum of-
pasou noayvanT xoh B IS0 MM u OoTIVYHOE HANDABIGHUE, TAK HaK
NMUHOADL BCE ele HanpaBafeTcA no jiauHe cBume I40 uMu, HKorge oHa
MOJHOCTDBO BHABIHYTA. HpoMe TOro 5TO YCTPOACTBO MO3BOJAAET pa-
UKOHANbHHA MOHTaN Ha 381HKK OalKy rONOBKY GO MHOIMMHE WHGTD Y=
uedTamn. HeGecTaH uomeT OHTh HEMENAEHHO CHAT 4JA DAGOTH Ma-
XO0BUKOM. [luHONBP TrpagyumpoBaHa He 120 uu.

ATIIAPAT [Jif1 KOHWMYECHKO!! TPOTOYHY Y PE3BEH -

A OTOT NATEHTOBAHHHI aNnnapaT no3BoJAAeT BecbMa GHOTDO nepexo=-
AUTH OT LWIMHADUUECHKON K KOHWYECHKO# 00TOYKe, HEe BHHINYSH BUHT
NOIEDEYHOI'0 ABMHEHUA, COXpaHAA B 000UX CIAYUYAAX BCE BUMECHUA
Ca8.1a30K, a TaKxe ¥ OHCTPYW OTTAMKY MHCTDYMEHTA. DBO3MOXHO pe-
MpOAYIMDOBATDB,y NDHM TEX %€ YCHOBUAX, MPOCTHE NpOdUAU HeorpaHu-
UeHHON LJAUHH. Jenaeuas perynmpoBKa KoHYCa AeNaeTeH DU TIOMOWHM
UPORAAL0K, BBOLUMHX C324M CUHYCHOIl JUHEeAK: uaAu me, HIA Kpyd-
Ol Cepuu jJeTeliell NepuogUUYEcKy NOBTODASMHX, 0DV TOMOMY  ILIH-
-QOBAHHHX YraoB radapurToB /Hanp. KoHycH "Mopse"/. Dro MpUCHO-~
COOJIeHME MOCTABIASTCA 10 WENBHNN, HO MH COBETYEM er'o 3aKa3aThb

BMECTE C MAUWHO, T.HK. OHO MO®ET GHTH MOHTUDOBAHO TOJBKO B Ha-
VX MAaCTSDCHUX.

i
WPOBEPKA- TuaTeabHH/ KOHTDOAR BO BpeMA (GaGpURAIUM N MGHT&H&iI& TaK-

%€ ¥ TPOBEPK& NDPU MCNHTHHUAX MaNUHH, Mo Hopume Camxbmon IIIA
/MHGTDYMEHTANbHHE CTAHKM BHCOKOH TOuHOCTW/, rapasTUpynlad MaK-
CIM&JIbHOE JONYCHACHOE OTHJIOHEHWEe, 00ecrneunBanT Ge3yROPM3HEH-
HO€ BHNMOAHEre. [IpMEeMKA& HAlMX TOK&DHHX CTAHKOB MOXET OHTh Npo- |

MSBELEHA COruacHOo Hopwmau CenbmoHa uav liesmHrepa, B Haumx Ma=-
CTEPCKUX, 40 OTIDaBKU,

APYTUE NSIHVA - cpeuxn Goxmbmof CKOPOCTH [LifA 00TauuBaHuA - [Ipou3BOLCTBEH-
HHE CTaHEW OJA palboTH aiuas3oM - HOIOINMWHIEeNbKEHE CTE&HKM &BTO-
METUYECKAN LUKIOM - OQHONNMHIENbHHE ONEpAlIMOHHHE DACTOUHHE
CT&HKM - ![HOTOINIMHIENBbHHE ONepalNOHHHE CTAHKK DACTOYHHE ¢ &B=
TOMATUYECKNM LUKIOM = (meLuaibHHE MAIVHH - /HCTPYMEHTH LJAH Npo-
U3BOLCTBA.

NpmminTe Hau deprem BAUET gerany u we Bau npegmoruu BALY mamrxy.




¥ AP AKTEPYCTVI) TOKAPHHX CTAHKOB " H, I30 C." -

BHCOTE IEHTDOB =« o« o o o o s o + o o s oo 130 wuu
PaccTogHue Mewiy LEeHTDaMU ) ZOO LM
Lonycraeuuil guamMeTp Hal CTEHUHOM .« « « .. 360 LM
Lonycraeunit guam.ns 200 uM BuEpegn 080K, . ~02 MM
JlonycraeMHll AuaM.Ha TonepevH. cajaskaul . 14S wu
[JUHE VIDABIEHUA CAJA30K « « « o o o o oo 320 MM
[MpUHE CTEHVHH o« o o o o o o o o o s o oo ng MM
BayTpeHHuil AMAMETD LIIVHACAA « « « o o o oo 2ij MM
KoHyc Mop3e UMMHOGHA .« « « o o o o ¢ o oo H 4

HOC LNIMHACHA « + o o s o + o o o o & o es cam lock DI=-4"
JinereTp NUHOAK 384HEH OA0EM . « « ¢ o o oo 40 v

Xon nuHOAM 384HEH CA0KH o o« o o ¢ o o o oo IB% MM
Houyc Mopse zagHell GA0EM . « « o o o o o H"' 3

X0oO Cela30K Pe3LOMAEPHATEIA « « o« o o o oo I00 mm
CeueHNE MHCTPYMEHTOB « o o o o o« o o o oo 20 x 20 MM

[lar XOOOBOTO BUHTE + ¢ s s o« ¢ o« o o o a0 4 wu

[lar BUHTE NONEPEUHHX CAIA30K .« + s o o oo 29 O MM

[far BUHTS CANA30K DE3UOACDHEATEIARA .« o« o oo 290 MU

I6 cHopocTel WNUHAGHH « o o o o o s o & o 30-2.000 06/unH.
L‘EQI{IHG CThb s B B R W B W S W OF ¥ OE N S % %3-3 EC
P&S Mep yﬂ aH OBHH L [ ] & k [ ] [ ] B ] & ] ® : ] L IGJOX 50)@00 ; W
BOG HOTTO + +» o » s o o o o o« o & & & & & B0 Ep

Bec C YIAKOBEOR o o o o o o « o o o o o oo 660 Er

GIEIMAIBHOE OBOPYLOBAHUE -

[lpycnocobaenue OaA 3axuMa INaHIauM C MAXOBUHEOM = \/MpH-
cnocolieHue LIA 3amiMe DHUSKHHMN LAHT&MH -\ /IpHCHOocOO0JEeHue
LA 3axuMae TepefHuMM LaHrauu - LaHrogepwaTelbh =\ LaHrm -

VHapocTofl HemoLBWXHHII JHHET = HENOABIMXHHA OTEpDHBanIuiicA JI0-
HeT C BUHTOM = TPOCTO# ABUmymuiicA JAWHET - \ ABUnyumiica Jjn-
HET ¢ BUHTOM ~-'\/MAaTPOH ¢ 4 He3aBHCUMHMY IybauMy = TMaTpoH
¢ 4 COUDPAXEHHHMY ¥ HE3a4BUCHMHMM rydamMy - Ta&TPOH LIA CBeped
-\ AlaHman6a ¢ 4 HesaBUCUMEMM Iy0amMnm - BHLBWMxHER ryba [uadq
nagHwaiiby ¢ guwau. 300 uM = nHeBMATUUECKU]! MATPOE ¢ LAHTIaMHu
- [THEeBMATWYECEKW!! maTpoH ¢ rybaumnm - TNOBOLOK AJA TOURM Mexgy
IJeHTpamMy - BpamanLulicA HeHTp - KOHWUYECHMI] annapaT LA
TOUKN = T[HEeBMATUYEeCHAA 34j]HAAR Oal0Ka -\ Bpaumanieecd CBEPIO
- VHUBEPCANbHHI INNQOBAJIDBHHI annaparT - TOoJOBKA OIA CMEeH-
HHX pesuogepmarTeineil - \/PEBOIBBEDHAA T'ONOBKE C O WHCTPYMEH-
Tal = pPEeBOJbBEPHAH TOJOBKE C ¢ WHCTPYMEHTAMM = \/yUOp HIA
pPeBOIBBEPHON CTAHWHH =~ "/3aJHNi pe3nofepxaTelp = NpPHCIO-
¢o0ieHIEe TEeperINUeHUA LIA HApe30K - T[HEeBMaTU4YeCEOe BEepHbe
Cosekc =~ ocBemedume B 24 BOJBT .

HOPLALBHOE OBOPYIOBAHNIE -

I rBagpaTHad rojoBKa - 1 naTpoH ¢ 3 COUPAXEHHHME I'yOaMu
ouaM. I50 uMM ¢ aByMf HaGOpaumu 32KaJEHHHX I'y6, OJHUM HAOODOM
MATKNX T'y6 U O4HUM HATRgHHM Rianuom - I nuaunmafioa qumam I70 umu
- I naazmafita guam. 300 uM =~ 2 mIuGOBAHHHX LeHTpa - I ymop
CTSHEUHH - 10 lecTepeH [AA Hape3KW adramitckuM marow - I Ha-
6ecTaH I8 cBepiaedua - 1 BAERTPOHACOC LA NMOJUBEM C paclpege-
auTenbHO Hewanusaimesl W Oaxoum cuexwBaHMA - 1 TpexgasHHZ MOTOp
u 060opyAoBaHue ¢ BEANUEHMEM-BHEIDUEeHNEeM - I NpUBOJHHI peMedb
- PaGounme Rawun - 1 WacleHKa OUA cuasHBayug - 1 HacTaBleHHe

10 YXOLY.
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“La mise en place de la machine se fera de préférence a l'aide d'un,
pont roulant ou d'une grue. L'€lingue sera alors disposée comme 1'in:
dique la figure-—ci-dessus, c'est & dire passant & l'intérieur du banc
dans le premier et le quatriéme évidemment a partir de la poupée.Un
dquilibrage parfait du tour ainsi élingué sera obtenu par déplacement
- du trainerd a 1l'aid: du volant aprés avoir vris la précaution d'enle-
"ver l'enduit antirouille qui protége les glissieéres du bane, la Vvis-~
mdre et la barre de chariotage avec de 71'essence ou de l'huile miné-
rale fluide ( huile de ringage). Pour éviter dférafler la pelmture, .
interposer entre la machine et les élingues des chiffons.

I e



MISE EN PLAOn

Les fondations doivent &tre capables d'amortir les vibra~-
tlons de la machine pendant le travail. Il est donc 1ndlspensable de
prévoir un massif de ciment dans lequel seront aménagés des trous lar-
gement dimensionnés destinés & recevoir les boulons de fixation.,

Les boulons seront suspendus par leurs éerous dans les
trous perges dans des brides disposées dans les angles intérieurs du
socle qui sera alors posé sur trois calages disposeés comme 1l'indique
la figure ci~jointe, (Ne jamais utiliser de cales en bois dont 1l'épaise
seur varie avec le degré hygrométrique ambiant).

Puig, aprés s'@tre assuré que les cales sont correctement
placées ( wvoir nlvellement) couler 3 cm de ciment dans les pieds du
tour et remplir 1les trous de scellement, |

Apres prise compléte du eiment ( 2 & 3 jours ), serrer
801gneusement les éerous des boulons d'ancrage et reverlfler 3 horlzon—
"talité & l'aide du niveau pour &tre certain que le banc n'a subi aucu-
ne déformation pendant cette opération.

MISE DE NIVEAU

--—-—--—-—-——--

Une mise de niveau rigoureuse est 1ndlspensable pour Ob=-
tenir la pre0131on garantie et le Dbon fonctionnement de la machine.Ce |
nivellement devra 8tre effectué sur les trois points indiqués précédem=
_ment avant la coulée du ciment. :

~ On utilisera un niveau a bulle permettant de déceler une
pente de 0,02 mm par meétre . On agira sur la hauteur des troils cales
jusqu'a ce que je banec soit. parfaltement de niveau sur toute la longueu

Le niveau sera posé sur le plan arriére du bane pour ve-

rifier l'horizontalité dans le sens de la longueur et sur les coulisses
du chariot transversal pour la vérification de l'horizontalité dans la
direction perpendiﬂulalre. '

On déplacera alors le trainard sur toute sa course 2

N

1'aide du.volan$ de manoeuvre en observant constamment le niveau a
bulle, |
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COXTROL:A D& LA POSITION DU 5ulC

Ce TOUR H.130 étant une machine de haute prdécision doit mis en place
avec le plus grand soin pour retrouver les conditions dans lesquelles il a
été construit, faute de quoi, nous ne pouvons jarantir les prdécisions du
Proces-Verbal de réception en usine.

Aprés avoir fait la nisc en place et la mise de niveau dv Tour,
conforndment aux instructions précdédentes, il peut subsister une petite
déforaation du banc, causée par les manutentions et le transport, qu'il
est indispensable de corrijer.

I1 est inutile, et néme nuisible, de temter de corriger le “anc en
déforaant 1'cnsenble de la machine en agissant sur son socle au iloyen de
boulons ou de¢ cales. #n effet, le banc est monté sur le socle sur deux
verins de rézlaze ¢bté contre-poupée et rigidement cb6té poupse.

Si. une correction, longitudinale ou transversale du niveazu du banc
était nécessaire, la faire uniquement en agissant sur les virins

Les deux vérins tournant dans le méne sens compensent les écarts

var flexion longitudinale du banc,

Les deux vérins tournant en sens inverse de la wméue quantité

coamensent les dcarts par torsion transversale du banc.

Les vérins sont constitués vor une pilce, filetde au pas de lmn,
treversie par un boulon de @ 12um ., Pour régler le vérin, desserrer le
boulon, azir sur le vérin de la quantite et dans le sens voulus et resserre:
lc boulon.

On utilisera un niveau & bulle permettant de déceler une pente de
0,0lun var metre. Le niveau sera posé sur le plan arricre du banc pour
vérifier 1'horizontalité dans le sens de la longueur et sur les coulisses
du chariot transversal pour la vérification de 1'horizontalitée dans la
direction perpendiculaire en déplagant alors le trainurd sur toute sa
course d l'aide du volunt de nanoeuvre en obscrvant consta:r:ent le niveau
a bulle.

Nous ne sauvrions trop insister sur lc soin devant étre
ces opdrations de vérilfication et de correction qui doivent 8tre reyriscs
vériodiquemnent. £n eifet si nos clients désirent obuenir des wreécisions ac
aise en place analosues & celles réservices habituelle :ent a des ilachines-
d-Pointer il est absolusent néccsuaire de soigner et vr.itver alors ce
TOUR 1,130 co:..ie scrait traitée une ..achine-a-rointer, La haute précision

§ A=

demande beaucoup de précautions et est inutile si elle est nal ewvloyée.

re apporté &
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MISE EN ROUTE

A) Enlever & l'aide de pétrole, d'essence ou d'huile de rincage 1'en-
duit antirouille qui recouvre toutes les parties usinées,en parti-
culier les prismes et les glissizres de guidage.

B) Vérifier le niveau d'huile dans la boite de vitesse (situde sous
la poupée) si bessir est compléter le remplissage.

C) Verser dans le bac & copeaux le liouide de refroidissement
( 10 1litres ).

D) Effectuer le graissage complet de la machine celon les instructions
drnnées plus loin.

E) Vérifier que le levier de mise =n marche du moteur est sur "Arrét"

F) Brancher la machine sur le résezu G'alimentation en effectuant les
connexions de fagon gue la broche tourne i l'endroit lersque le
levier de mise en route est en vosition avant.

@) L'arrivée de courant doit &tre isolée soigneusement pour éviter les
courts-circuits provoqués par le liquide de coupe ou les copeaux.
Utiliser si possible le tube isolateur scier. Il est bon de prévoir
un Interrupteur mural particulier & chzgue machine.

H) Apris branchement constater que la broche tourne litrement.

I) Déplacer par la commande & mein le trainard et les chariots sur
toute la longueur de leurs glissidres.

J) Inscrire la plus petite vitesse de broche et mettre le moteur vrin-
cipal en marche. Laiscer tourner quelques minutes, puis augmenter
progressivement la vitesse en vérifiant gqu'il n'y a pas d'échauffa-
ment anormal. (Pour la broche 30° su dessus de 1.'ambiance. )

K) Essayer les différents mouvements, d'abord 2 faible vitesse, puis
. aux vitesses plus élevées. :

L) Ne manoeuvrer les laviers de chancement de vitssse que pendant le
ralenti du .tour.

M) Contr8ler une derniere fois la mise de niveau.
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-l.'-/
}- i //\ p

Fa P ‘ \\
A S R /(40
J rr P : r'f i i
! o i /!

V4 " 4 ."’ o

.-Jr ’_' ‘,r". P -{ :

'y s / f & \

p 4 Fd . ) ' ]
/ i
/ s ‘ s ']

' 4 7/ , ] ’

L
. i
7’ -d.-n-"'" J"--.._J-a d

. / 7 _ /""_"'\ - P
el af?ft';t; !Sth:??izéibijhgjéi>B’g!}

Doubleur des. pas et gvances.
Inverseur des avances. |

- Niveau d'"huile des avances

Commande de la boite de VitESSE-

. Embrayage de la vis-meére.

Levier de manoeuvre du harnais

Butée de banc.

Declanchement des avances.

Lmbrayage des avances:
haut:transversales.
bas:longitudinales.

Dégageuwent r=vride de filetage.

Niveau d'huile de la broche.

R

¥

Vo %

14
15

16)
g

18
19

"Lk

21
22

HAmb

Volant de commande du trainard
de 1l'écrou de vis.,
Levier de blocage du fourreau
Levier Norton. _
Interrupteur de la pompe.
Commutateur de polarité

pour moteur & 2 vitesses.
fquipement électrique.

Blocage de la contre-poupée.

Avance rapide du fourreau.
Avance lente du fourreau.

Fompe d‘arrosage.



TOUR J4’OUTILLAGE H I3
de HAUTE PRECISION

SCHEMA DE GRAISSAGE

BOITE VERNIERS CONTRE-POUPEE
TOUS POUPEE D'AVANCES DES CHARIOTS AXES DU TABLIER
LES
JOURS e
. _1;‘5?;':'%5@&3&"% e
COMMANDE PALIER DE
DES LA VIS-MERE
AVANCES
TETE
DE CHEVAL
PALIERS
PALIERS DE BROCHE
DU MOTEUR vidange
TOUS
ANS TROIS
MOIS
TOUTES
LES
BOITE BOITE D'AVANCES PALIER SEMAINES
DE VITESSES 50 cm3 50 cm3 INFERIEUR DE POMPE

Huile de bonne qualité - de viscosité 4 & 5° Engler a 50° C, telle que
Mobil Vactra Oil Heavy Medium.

Huile de bonne qualité pour broche - de viscosité 2 a 2,5° Engler
a 50° C, telle que : Mobil Velocite Oil D

Lire au verso les instructions complétes sur le graissage.

De Valliere



GRAISSAGE

Avant la mise en service du tour, graisser soigneusement tous les organes en suivant
les indications données par la planche ci-contre. Il est recommandé de soigner particu-
lierement le graissage des glissiéres du banc et des chariots pendant les premiers temps
de I'utilisation de la machine.

Utiliser les produits indiqués au recto.

La broche etant lubrifiée par bain d'huile, veiller a ce que les chambres soient toujours
pleines. Afin de vérifier les qualités du lubrifiant et d'éliminer, s'il y a lieu, les impuretés
entrainées par le liquide, la vidange s'effectuera une premiére fois aprés quinze jot.jrs de
travail et tous les trois mois par la suite. Il est bon, aprés vidange, de rincer les chambres
des paliers avec de I'huile neuve, avant de faire le plein. Palier avant : 200 c¢m?,
palier arriére : 100 cm?.

La poupée est lubrifiée par projection d'huile par la chaine de transmission & partir de
la boite de vitesses. Cependant le pignon d’attaque de la broche et I'axe de commande
de la téte de cheval doivent étre graissés individuellement.

Boite d’avances : Intrcduire chaque semaine 50 cm® d'huile par I'ouverture du sélecteur
Norton et faire tourner la machine une fois par jour en position | pendant 30 secondes.

Boite de vitesses : Introduire chaque semaine 50 cm?® d’huile par le graisseur situé derriére
la poulie de commande.

Graissage général : Tous les autres organes de la machine sont lubrifiés par des graisseurs
individuels a bille.

Moteur : Toutes les 5.000 heures démonter le moteur, laver les roulements au pétrole et
remplir les boites a graisse de graisse neuve.

Imp. EB. MASSOMN .

Surgsnes



COMMANDE DE La BROCH<.
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La commande de la broche gleffectue de deux fagens, soit par mo-
teur 4 2 vitesses 1500 / 3000 pour les TOURS sur cou351nets, soit par
moteur & 2 vitesses 750 / 5000 pour les TOURs sur roulements, ce moteur
est monté sur un basculeur intérieur et entraine par courroie plate une
boite de vitesses qui, & son tour, attague la broche par l'intermédiaire
d'une chaine. Cette boite mobile dans le plan vertical pour ré€gler la
tension de chaine, est graissée par barbotage, ses engrenages sont tou-
jours en prise et les enclanchements sont obtenus par clabots L.e har-
nais rapide, possede des pigrons diune grande largeur,taillés a un petit
module pour éliminer toute cause de reproduction.

La combinagison de la boite et du harnais permev da'obtenir 8 vites-
ses de broche en progression géométirique. Ceg vitesses sont portées au
nombre de 16 grice aux 2 vitesses du moteur d‘entrainement.

PASSAGHE Dag VITooobS.
Les changements de vitesses doivent 8tre faits a 1'arr8t. Bien que

les clabots soient en acéier nickel-chrome traité a 150/160 Kgs,il impor-
te d'effectuer les manoeuvres gprés l'arrét du tour. Quand une résistan-

. ce se manifeste au moment de -1'angrenement remettre la machine en mar-

che ¢t recommerncer l'opératicn,

&

PASSAGE DU HARNAIS

— o e S W ——--.—li-l--— e

Le passage s'effectue, la machine tournant sur sa lancée et préte
a s'arréter, en tournant d'n seul coup et eompl@tement e levier dans le

sens des u,J_gl.l:i__'l_le.<:':-, d'une montre., Pour repasser a la volée, faire la ma=-
- noeuvre inverse.

REGLAGE Dx LA TsNSION Ds CHAINE.

e e e S e oS S SR B e w e S S S S, RS e M A e S SR S o G ——— -

Vérifier la tension de ls chaine de commande de la brocheé apres
un mois de marche, Par lg suite cette chaine ne demande aucun entretien
sp@01a1 seule sa tension doit &tre su%nelllme car elle doit pouvoir
fléchir d'environ 5 mm sur le brin mou de .part et d'autre de sa position
moyenne. Pour regler cette tension,desserrer leg vis quia fixent la boite

de vitesses a l'extrémits dm banc, falre monter ou descenure, suivant le
besoin, la boite toute en tieére et bien resserrer les vis. Pour accéder a

la chaine, retirer la plaque de graissage.

RECLAGE Di LA TENSION D& LA COURRGIE

O e S v S e o S Sre—— e R S M S i S - S — e — - —

La tension de la courroie se regle en ggissant sur le tendeur si-
tué a coté du moteur principal.

R 4 o
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‘La broche particulierement robustec a été étudiéc de maniere
a réunir une grande précision avee un maximum de résistance. Elle est
exécutée en acier nickel chrome & haute résistance et est entierement
traitée. Elle tourne sur un roulement double & l'avant ¢t un roulement
simple & l'arrieéere,

Le roulcment avant est réglé avec un jeu de construction
exactement déterminé; le roulement arriere est prochargé par une cou-
ronne de ressorts.

A la mise en route, et pendant une longue période dlemploi,

la broche ne nécessite aucun réglage. Fairc seulecment attention de main-
tenir le-niveau d'huile dans les paliers et utiliser une huile de broche

de trés bonne gqualité ayant une viscosité 2° + Engler & 509,
D

Le nez de broche est le STAIIDARD AITERICATIT CAIlI LOCK Di1-4".
Vedllez & cc que les doigts des mandrins et plateaux solent réglés en
longuecur de maniere que les cames du nez donnent un serrage efficace.

Dans le cas ou le serrage nc serait pas normal, vigser ou
dévisser d'un tour les trois doigts, lc réglage 3 un tour pres étant
suffisant.
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% N ey ™ AST ALT »
BOITE DYAVANCE

el e e e

Cette boite a graissage central, permet d'obtenir par baladeur
et sélecteur NORTON 18 filetages, soit avec une vis mére au pas de 4 nm
tous les pas S.I de 0,45 & 4 mm. Les pas Whitworth de 2 a 38 filets au
pouce et les pas module sont obtenus & l'aide de roues interchangeables.
Un embrayage direct de la vis meéere sur la téte de cheval, sans passer
par la boite, facilite également l'exécution des pas spéciaux ou trés
précis. | _
Les 18 avances longitudinales ou transversales; commandées par
barre séparée,s'échnelonnent,conformément & la norme NF x 1--00 de 0,045
a 0,4 mm. Une butée mobile commande le débrayage du chariotage longitu--
dinal avec une précision de 0,05 mm.

- Passage des vitesses d'avance: La manette (2) ( voir description
extérieure) sert 3 renverser le sens des avances. La manette (1) comman-
de le baladeur doubleur des pas et avances. Le levier (15) permet de
choisir les vitessec de la boite Norton. Pcur le chariotage on place la
manette (5) dans sa nosition médiane ce qui laisse la vis mére débrayee
cette méme manette commande l'embrayage direct de la vis mére sur la
téte de cheval. |

- Piletage: le levier (12) permettant diengrener les demi-écrous
avec la vis mere est bloqué lesrsque le levier (9) commandant 1l'avance
automatique est mis & la position embrayée, ce qui a pour but de rendre
impossible toute fausse manoeuvre. |

Débrayage automatique: Nous avons préféré aux dispositifs habi-
tuels fonctionnant par friction ou par vis tombante et gui ont l'incon-
veénient d'introduire des efforts anormaux ou de-déclancher intempestive-
ment un montage qui assure & la fois une transiizsion positive et un
débrayage précis. Ce débrayage effectué, il resve si besoin est, une
course de 4 mm pour venir sur butée positive. La goupilie de sécurité
en laijton n® 8.182 est cisaillée en cas de surcharge importante. NE
JAMAIS la remplacer par une goupille en -acier., '

£.001.073
8.004.039

s e ——— .
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CHAINE CINEMATIQUE
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APPAREIL 3 CHARIOTER ET FILETER CONIQUE

Brevet PV 572801

. . Cet appareil est basé sur l'emploi d'unec reéegle 3 sinus dont la
baae est 200 mm.

Pour monter l'agparell a tourner oanigue -

1) Libérer le ressort en dévissant & fond le manchon moleté (5)

2) Retirer les coins de securité qui sont plages dans la mortaise
du reproducteur. -

!

3) Atteler 1la regle au banc par le moyen de la bielle (2) et du
serre-~joint (1) livrés & cet effet.

4) Introéduire la régle (4) dans la mortaise.
5)'Banderile ressort.

Pour obtenir l'angle voulu .

. Prendre dans une table le sinus de 1' angle désiré pour le cﬁne
introduire des cales (3) de valeur correspondante entre le cyllndre et
la face de repos de la régle. -

Dans le cas d'un angle donné en %-1ntrodu1re de la m&me manidre
une cale de N mm pour un angle de N '%. ;

'Les possibilités de l‘apparell ne sont limitées que par la course
de l'outil qui est de 15 my, ce qui permet une variation de diametre
“de 30 mm quelle que soit la longueur du c8ne avec un' minimum de 70 mm
en utlllsant des cales’ sp601ales.

' Re epro oductlon des profils 31mglesf-

b G Sertw Sl B S o e m— e r—

| En 1ntrodulsant dans 1' appareil un gabari en t8le & la place de
la régle & sinus, on peut obtenir la reproduction de profils en rempla-
cant le patln palpeur (6) par un galet llvre avec le reprodueteur.

OISV,

Serre-joint. 7) Glissiere porte—palpeur.

Bielle d'attelage. 8) Transmission du mouvement & la vis.
Cales d'épaisseur. 9) Vis transversale.

Reégle & sinus. 10) Ecrou de la vis transversale.
Tension du ressort. 11) Dégagenmont rapide de filetage.
Patin palipeur. ,

T
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POINTS PARTICULIERS
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DEGAGEVENT RAPIDE DE I'OUTIL :

T — — . —— . — i S— | e — T ——_— - ——, S—

Ce dispositif est particulidrenment indispensable pour le filetage,
Il permet par rotation d'un levier =zu tablier, de recvlier ins+tantanémenty
l'outil de 6 mm puis de le ramener en position de coupe sur butée posi--
tive sans agir sur le vernier transversal, ce qui »ermet de ménager la
vis et l'écrou et implique une grandec ‘éconcnie de tenps. :

S e T — O —— e ey

CHARIOT SUP&AIEUR :

Pour accroitrc la rigidité dans le cas ds tovzna » & 1l'envers le
chariot supéricir a €4t€é muni de trois honlon~ de fixation. Pour serre-
le troisieme boulon il faut reculer le chariot rorte-cutils jasqu'a ce

,E‘ »
o

"que le bouloa soit dég-gé.

ct

Les vis-meres exscutées eun acier martin dur %-ai+é e: stabilisé,

sont filetées snr un “tour soécial-de haute pré-isici. Cetic machine qui
posséde vne cans de covvestion est réglée périodoversat 4 l'aide diune

regle étalcn de lz "Sucidté Genevoise d*Inatrunents de Physique"., Crice
a cet outillage et 3 un contrdle sévére,tant ca cours dfusin~ge qu'an
montage, ces vis-meres sont conformes aux conditicrs de »éception de
Mr 1'Ingénieur Salmrn.

-S1 le nez de broche est fileté,veiller & ce que le me=drin Solt
bien fixé, Nous conszillors d'arréter le mandr.n A talde d'un jet de
bronze ow d'alvminium appuyé contre une des trois vis @2 fixzation dez--
riére le plateaun et sur le banc ( ne jamais siappuyer cur les Mmors Ve

Bloguer le mandrin & la plus petiie vitesse du harnuis.
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1 |

NOMENCLATURE DES ROULSHENTS -

_1 Roulement simple & galets coniques n° 101040/101080
(40 x 80 x 24,75) PRECISION INDUSTRIELLE .

1 Roulement double & collerette & galets coniques n°® 112045/112085 H
(45 x 85 x 55) FRECISION INDUSTRIZLLS .

POUPEE :

2 Roulements simples & billes n°® 6.201 ( 12 x 32 x 10 )

BOITs DE VITESGSES

¢ Roulements simples a billes n® 6.202 ( 15 x 35 x 11 )

2 Roulements simples & billes n® 6.204 ( 20 x 47 x 14 )
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g
 PROGRAMME DE FABRICATION |
Tours universels d’outillage. | '
| Tours 3 charioter 3 grande vilesse. ‘
| Tours de production, 2
_ Tours 3 diamanter. |
. Tours multibroches a cycle auto- - .
% matique*. = - Ss =
- Aléseuses d opérations monobroches.
' Aléseuses 'd'opérﬁtims multibroches
} 3 cycle autﬂmﬁqﬁn. o
| Machines spéciales. ] - =
| Outillages de fabrication. |
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