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_Ce fa3c icule a été créé afin que vous puissiez installer et en·cretenir votre Tour d ' une façon cor:ï.,ecte ; vous y t r puverez les instructions nécessaires pour le déchargement, la mise en place et l a mise en route de cette machine • 

De nombreu..,~ rensei3nements sur la construction, l' équipement et l'emploi de votre Tour vous permettront de mieux le connaître et de l' utiliser rationnellement • En particuli er, nous vous recom­mandons de su.i vre rigoureuseme1'1-Cï les ins·cruct i ons de grai ssage • l'ïous pensons qu ' ai nsi vous obtiendrez t;oute sa-C;isfaction • 

Si quelque difficulté ne pouvait être surmontée avec l' aide de cette notice, nous vous prions de nous en informer en nous rappelant le nu.2..léro m~tricule de la ctachine qui est poinçonné sur le banc, côté contre-pointe • 

. Vos demandes d 'informations seront les bi envenues et recevront toute l'attention de nos techniciens e 

------
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TOUR DE HAUTE PRECISION 
'' H. 130 C '' 



INTRODUCTION 

Notre longue expérience de constructeurs et utilisateurs de machines-outils nous a 
amenés à réaliser des tours répondant aux réels besoins de nombreuses industries. Il 
est de fait que beaucoup d 'usinages peuvent être obtenus plus rapidement et plus facilement, 
donc plus économiquement, sur des tours de dimensions inférieures à celles des machines 
généralement employées, à la condition d'utiliser toutefois des tours de haute précision, 
puissants et complets. 

Nous avons conçu dans cet esprit le" H . 130 C ", afin d'en faire à la fois un tour uni­
versel d 'outillage et un tour de production pour pièces moyennes. Tous les efforts ont été 
réalisés pour obtenir une précision durable : Fontes stabilisées et viei ll ies sur parc, engre­
nages de poupée rectifiés sur machines Maag et Matrix, glissières grattées et faibles pres­
sions spécifiques. Tous les arbres et pignons , y compris ceux de la tête de cheval, sont exé­
cutés en acier Ni-Cr. traité à 150-160 kg et l'écrou de la vis mère en bronze de haute 
qualité. D'autre part, tous les arbres des inverseurs , des basculeurs et de la boîte de vitesse 
sont montés sur roulements à billes, tandis que la broche est montée sur trois roulements 
à galets coniques d'ultra précision. 

Travail lant constamment à l'amélioration de nos tours, nous nous réservons la possi­
bilité de les modifier pour suivre l'évolution de la techn ique des machines-outils. Les 
derniers tours l ivrés ne correspondent donc pas obligatoirement aux indications données 
par ce catalogue. 
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POUPÉE 

BANC 

La broche, particulièrement robuste, a été étudiée de manière à unir une grande 
précision et un maximum de rigidité. Exécutée en acier Ni-Cr. à haute résistance et entiè­
rement traitée, elle tourne dans trois roulements à galets coniques de très haute qualité, 
un double à l'avant et un simple à l'arrière. La paire de roulements avant est réglée avec 
un jeu de construction exactement déterminé et le roulement arrière préchargé par une 
couronne de ressorts. Ce montage ne nécessite aucun réglage à la mise en route et pendant 
une longue période d'emploi. Le nez de broche comporte un cône court et une face conformes 
aux standards américains (CAM LOCK D1-4") constituant un centrage sûr, rigide et très 
précis avec fixation rapide des plateaux par cames et doigts. Deux réserves d'huile de 
grande capacité assurent aux roulements un graissage abondant. Tous les engrenages de 
poupée comportent une denture rectifiée. L'arrière de la broche et de la poupée sont 
prévus pour admettre tous les types de serrages rapides, soit mécaniques, soit pneumatiques. 

Le banc, très largement dimensionné (220 mm de largeur), comporte deux guidages 
prismatiques destinés, l'un au traînard et l'autre à la contre-poupée. Coulé en fonte aciérée 
d'une dureté au moins égale à 220 Brinell, ce qui lui confère une grande résistance à l'usure , 
i l est renforcé par un ensemble de nervures assurant une rigidité et une stabilité absolues, 
garantes d ' une haute précision. Devant la poupée, un dégagement de 200 mm de longueur 
permet le tournage de pièces d'un diamètre maximum de 300 mm sans affaiblir le banc 
et sans affecter le gu idage du traînard comme le ferait un rompu . Sur demande, le banc 
peut être trempé superficiellement et rectifié. 



COMMANDE 

La commande du tour "H. 130 C " comporte , monté sur un basculeur intérieur, un 
moteur à 2 vitesses (750-3000 tr /mn) d'une puissance de 1,3/3 CV entraînant par courroie 
plate une boîte à quatre vitesses qui, à son tour, attaque la broche par l'intermédiaire d'une 
chaîne pour éviter les gl issements et les ennuis inhérents à tout emploi de courroies dans 
une poupée de tour. Cette boîte, mobile dans le plan vertical pour régler la tension de chaîne, 
est graissée par barbotage, ses engrenages sont toujours en prise et les enclenchements 
sont obtenus par clabots. Le harnais d'engrenages (Rapport 1 /4,5), d'une conception 
nouvelle, à commande unique et rapide , possède des pignons d 'une grande largeur , 
spécialement taillés à un petit module pour éliminer toute cause de reproduction et rectifiés 
sur machines Maag ou Matrix. 

La combinaison de la boîte et du harnais permet d'obtenir 8 vitesses en progression 
géométrique. Ces vitesses sont portées au nombre de 16, grâce aux deux vitesses du moteur 
d'entraînement. 
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BOITE D'AVANCES 
La boîte d'avances, à graissage central, permet d'obtenir, par baladeurs et sélecteur 

Norton, 18 filetages, soit avec une vis mère au pas de 4 mm, tous les pas S. 1. de 0,45 à 
4 mm. Les pas« Withworth » de 2 à 76 filets au pouce et les pas« Module» sont obtenus à 
l'aide des roues fournies avec la machine. Un embrayage direct de la vis mère sur la 
tête de cheval, sans passer par la boîte, facilite également l'exécution des pas spéciaux 
ou très précis. Les 18 avances longitudinales et transversales, commandées par barre 
séparée, s'échelonnent conformément à la norme Française E 60-021 de 0,045 à 0,4 mm . 
Une butée mobile commande le débrayage du chariotage longitudinal avec une précision 
de 0,05 mm. Une goupille de sécurité protège le tablier contre tout effort anormal. 

CHARIOTS 
Les chariots sont extrêmement robustes et la longueur de leurs coulisses est particu­

lièrement importante : 300 mm pour le traînard et le chariot transversal, 150 mm pour 
le chariot supérieur. Les verniers réglables, de grand diamètre, sont chromés mat et très 
lisibles; leurs divisions correspondent à 0,01 mm pour le transversal et à 0,05 mm pour le 
traînard et le chariot supérieur. Le chariot transversal comporte deux rainures en T pour 
le montage de porte-outils arrière et est équipé d'un dispositif de dégagement rapide 
particulièrement utile pour le filetage. On peut ainsi, par rotation d'un levier au tablier, 
reculer instantanément l'outil de 6 mm puis le ramener en position de coupe sur butée 
positive sans agir sur le vernier transversal, ce qui permet de ménager la vis et l'écrou et 
implique une grande économie de temps. Sur le tablier, l'embrayage des avances longitu­
dinales et des avances transversales est commandé par un seul levier lui-même inter­
verrouillé avec l'embrayage de la vis mère excluant ainsi toute possibilité de fausse 
manœuvre. 



CONTRE--POUPÉE 
La contre-poupée se 

fixe sur le banc par levier 
à serrage instantané et 
peut être déplacée laté­
ralement pour tourner 
con ique. Elle comporte un 
dispositif breveté combi­
nant la commande du 
fourreau par vis sans fin et 
volant ou par crémaillère 
et cabestan . On obtient 
ainsi une course de 180 mm 
et un excellent guidage du 
fourreau, car celui-ci est 
encore tenu sur plus de 
140 mm lorsqu'il est com­
plètement avancé. En outre, 
cette disposition rend 
rationnel le montage sur la contre-poupée d'une tourelle à outils multiples. Le cabestan peut 
être enlevé immédiatement pour le travail au volant. Le fourreau est gradué sur 120 mm. 

APPAREIL A CHARIOTER ET FILETER CONIQUE 
Cet appareil breveté permet de passer très rapidement du tournage cylindrique au 

tournage conique sans débrayer la vis du transversal en conservant dans les deux cas 
tous les mouvements des chariots, y compris le dégagement rapide de l 'outil. Il est possible 
de reproduire, dans les mêmes conditions, des profils simples sans limite de longueur. 
Le réglage du cône désiré s'effectue à l'aide de cales introduites derrière une règle à 
sinus, ou bien, pour les grandes séries de pièces revenant périodiquement, au moyen de 
gabarits rectifiés à l'angle (Cônes« Morse », par exemple). Ce dispositif est livr é sur 
demande, mais nous conseillons de le commander en même temps que la machine car son 
montage ne peut être réalisé qu'en nos ateliers. 
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EQUIPEMENT -ELECTRIQUE 
Tout l'équipement électrique qui comporte : contacteur-disjoncteur principal, fusibles 

à haut pouvoir de coupure, disjoncteur de pompe, commutateurs, bornes de raccordement, 
et, éventuellement, transformateur et fusible d'éclairage, est groupé dans un coffret faci­
lement accessible et démontable, situé sous la boîte d"'avance. 

VÉRIFICATION 
Des contrôles minutieux en cours de fabrication et de montage, ainsi qu'une vérifi­

cation lors des essais de la machine, selon la norme Salmon Ill A (Tours d'outillage de haute 
précision), garantie comme maximum de tolérance, assurent une exécution parfaite . 
Nos tours peuvent être réceptionnés aux normes Salmon ou Schlesinger, en nos ateliers, 
avant expédition. 

A TRES FABRICATIONS 
Tours à charioter à grande vitesse - Tours de production - Tours à diamanter -

Tours multibroches à cycle automatique - Aléseuses d'opérations monobroches 
Aléseuses d'opérations multibroches à cycle automatique - Machines spéciales -
Outillages de fabrication. 

Adressez-nous le dessin de VOTRE pièce et nous vous proposerons VOTRE machine. 
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CARACTÉRISTIQUES 

Hauteur des pointes .................................................. . 
Distance entre-pointes .. .. ................ . ........................... . 
D iamètre admis au-dessus du banc .. . .... . ..... . ............. . ........ . 
Diamètre admis sur 200 mm en avant de la poupée ...................... . 
D iamètre admis au-dessus du chariot transversal ........................ . 
Longueur de guidage des chariots ..................................... . 
Largeur du banc ... . .... .. .............. .. .......................... . 
Alésage de la broche ............................................. .. .. . 
Cône morse de la broche ............................................. . 
Nez de la broche . . ................................................... . 
D iamètre du fourreau de contre-pointe ................................. . 
Course du fourreau de contre-pointe ................................... . 
Cône morse de la contre-pointe ....... ... ............................. . 
Course du chariot porte-outils ......................................... . 
Section des outils ....... . ............................................ . 
Pas de la vis mère ................................................... . 
Pas de la v is du char iot transversal .................................... . 
Pas de la vis du chariot porte-out ils .................................. . . . 
16 vitesses de broche ................................................. . 
Puissance .... . ....................................................... . 
Col isage ............................................................ . 
Poids net ........................ . .................................. . 
Pol.ds emballé . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

130 mm 
700 mm 
260 mm 
300 mm 
145 mm 
300 mm 
220 mm 

25 mm 
N° 4 

Cam Lock D1 -4" 
40 mm 

180 mm 
N °3 

100 mm 
20 x 20 mm 

4 mm 
2,5 mm 
2,5 mm 

35-2 000 tr/mn 
1,3/3 CV 

1 650 x 800 x 1 350 mm 
580 kg 
660 kg 

EQUIPEMENT NORMAL 
1 tourelle carrée - 1 mandrin 3 mors conjugués de 0 150 mm avec 2 jeux de mors 

durs, 1 jeu de mors doux et 1 clé de serrage - 1 nez de broche« American Cam Lock 
01-4" » -1 plateau de 0 170 mm - 1 plateau de 0 300 mm - 2 pointes rectifiées -
1 butée de banc -10 roues pour filetage au pas anglais -1 cabestan de perçage-1 électro­
pompe d'arrosage avec canalisation de distribution et bac de décantation - 1 moteur 
triphasé et équipement à contacteur-disjoncteur - 1 courroie de commande - clés de 
service - 1 burette de graissage -1 notice d'entretien. 

EQUIPEMENT SPÉCIAL 
• 

Frein - Dispositif de serrage par pinces à volant - dispositif de serrage par pinces à 
levier - dispositif de serrage par pinces avant - porte-pinces cloches - pinces - lunette 
fixe simple - lunette fixe à vis ouvrante - lunette à suivre simple - lunette à suivre à vis -
mandrin 4 mors conjugués - mandrin 4 mors conjugués et indépendants - mandrin 
porte-forêts - plateau 4 mors indépendants - mors à pompe pour plateau de 0 300 mm -
mandrin pneumatique à pinces - mandrin pneumatique à mors - entraîneur pour travail 
entre-pointes - pointe tournante - appareil à tourner cônique - contre-poupée pneu­
matique - perceur tournant - appareil universel à rectifier - tourelle à porte-outils 
interchangeables - tourelle revolver à 6 postes - tourelle revolver à 5 postes - butée 
de banc revolver - porte-outils arrière - éclairage 24 V, etc. 

-M. DE VALLIERE 
1 OO , RUE DE 

(SEINE) BOULOGNE· BILLANCOURT • 

PARIS 

FRANCE 

S. A. 
• MOL. 74-86 

PRINTED IN FRANCE • lmp. ARTRA PARIS 
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TOitAPHHvr CT AI10.R BHCORQ:.J TOt:tt10CT11 

H. 130 C. 

BBFJllli1IE -

Ham ~oHrMM onli'l' B o6~acTH cTaHRocTpOHTeJibCTBa ~ npaHTzqe­
cKoro HCDOJib30BaHHH CTaHROB ~an HaM BOSMOmHOOTb C03~aTb TOKapHHe 
cTaHKM, OTBeqaro~*e 'A0~CTBWT6JibHI:lM HJ_'!t~aM MHOrHX OTpaCJie~ npOMHJll­
JieHHOOT~. MsBeCTHo, qTo ~raorHe o6paooTKM MoryT ~enaTbCR 6acTpee 
H rrpo~e, a llOTOMY H 6onee ~emeBo, Ha TOKapHHX CTaHRax . MeHblirnX 
pasMepoB ~eM o6Htrn0 yrroTpe6~H9MHe M8.IliHHH, O~HaRo npH ycnOBHH 
no~b30BaTbCH TORapHHMH CTaHRaMli BHOOKOH TOqHQCTW, MO~HHMH M ROM­
nJI eTHHMTtI • 

,U:JIR 3TOM r(6JIH HaMH n OCTpoeH TOEapHW1 CTaHOK "H. I30 c. tJ' 
KOrymMli O.L\HOBp e t'4!eHHO CJIJ'f.<J.!Tb YHMBepcaJibHHM HHCTpyi.1eHTMbHHM 
oTaHKOM H oTaHKor.1 ,L\JIH npowsBO'ACTBa .n;eTaJieli ope,L\Hero pa3Mepa . Bce 
ycu~HB 6WIH HanpaBJI8HH ,L\Jifl noJi yqeHMH ,L\JIWT8Ji bHOH ToqHOCTB : cTa­
ÔH~H3HpoBaHHI:rli qyrYH BH.L\8E~aHHHH Ha CK~a.a;e, sy6qaTH8 ROJieca 6a6-
RM IIIJIH~OBaHHHe Ha MaJ.IIHHe Maar, ma6poBaHHHe HanpaBnHIOIIUie M CJia6ae 
cne~M~HqeoKMe ~aBneHwn. Bce BBJIH H mecTepHw, BRnroqa.H mecTepHH, 
Haxo~H~Hecn Ha rmTape, c,L\enaHH œHHKeneBoxpoMVIoTo~ TepIDlqeoKH 
o6pa6oTaHHOH OTaJIH conpoTWBXeH~eM B 150 - 160 Kr, raMRa XO~OBO­
ro BHHTa o~eJiaHa H3 BliOORORaqecTBeHHOM 6pOH3li. Bce BaJIH nepeRJim­
qaTeJieM, onpoKH~HBaTe~e'4 H Ropo6RH OKOpOCT6M MOHTlipoBaHli Ha ma­
pMROil O)tllll'.tITHIIKax, Me~y TeM KaR llIIlYlH~eJib MOH'l'HpOBaH Ha TpM TIO;:tIIrnn-
HHKa c ROHHqecF.M~rA pOJIHRa~rn oqeHb BliOOROi1 ToqHQOTiiI . . 

BceMepHO CT0 .. paHCb ycoBepllieHOTBO Ba'rb HarIII1 TOE81pHHe CTaHRH' 
MH OCTaB~HeM sa co6oM BOSMOmHOCTb ~X H3M8HRTb OOOTB8TCTB8HHO SBO­
nm~HH TexHHKH oT aHRo cTpoHTenbcTBa . IT osTOMY rrocTaBReHHHe sa nocne~­
Hee BpeMH cTaHRli He Boer,L\a OOOTBeTCTBYJOT yKa3aHMRrvt rracTo~ero 

RaTa..nora. 

BAB RA-

0006 0 npoqHHH illTIMH,L\enb O~JI~aeT 6onbruoli ToqHOCTbID ~ 
MaR CMMYMOM mecTKOCTW. ÔTOT IllllH~enb, c~eJiaHHlffi H3 HHKeneBo­
xp OMVICTOm CT8JII1 BHCOROM oonpOTHBJIRe t!OCTH H ITOJIHOOTbIO Tept..mqe­
CKH o6paooTaHHO~ , BpaJ4a6TOR B Tpex noÂnrnnHHRax c EOHwqeoIW~ 
po~HRaMH o~eHb BHCOROro KaqecTBa, o~~H ~BO~HO~ ponHKono~umn­
HMK Haxo~HTOR orr epeAVI, ~ O~MH npooTOM - oaa;~H. ITepe~HHH napa 
rro~nrnnHMKOB 0Tpery~11poBaHa c TO~Ho onpe~eJieHHHM sasapoM, a sa.a:­
Hl'rir TI O~IllHI1H~IR sapaHee HarpymeH BeH:qo ~I TIPJ'l!tl!H . 8TOT MOHTaR He 
TpeôyeT HHRaRofi pery~HpOBKH HM npH nyoRe B xo~, Hli· B Teqetrae 
~o~roro Bp8M6Hll ITOHbSOBaHMH. Hoc IlITIHH~enR MMeeT RopOTKH~ KO­
HYO K »H~o, COOTBSTOTByIOiqee aMepMRaHCRHM CTaH~apTaM (CAM LOCK 

Dl-4") ' KOTOplie o6ecrreqHBaJOT HSJ\e~Hyro meOTKOOTb M oqeHb 
TO'tiHYJO rteHTpO·BRY 0 ÔHCTpHM saRpenJieHvrervt IIJiaHmafiô KyJiallRatl!iI M 

na.rrbuarm. ):(Ba oôi:oer.n10Thtx pesepByapa ~JacJia. 06ecneq1:rBaroT o6HJib­
Hoe Ot~8.3HBat-rvre TI O,I:tIIrnllHMROB. 3a.,qHne qaoTW liITIM~eJifI î1 ôa6 HM n 0,(4-
~(0'ART ~.ilR Bcex. po.qoB 6HcTporo 38J!CI'.Ir1~aHt1fI KaK ~1exaHHqeoKoro, TaR 
Il nHeBMaTmqeoKOPO . 
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Üt{8I1b .JII.·îlJ ORO pa3~AepeIIHaff CTaHVTHa /lll~tpMHOM B 220 rJr4/' li~~e­
eT ,qBe np:vrs ~.[aTrlf 11e CK}te 11a n11 aB:mo14tre, TIJZ e~ Has Hal!eHHHe - 0.4 Ha ~JIR 
cynn opTa, a .~p yraff AJlfl 3a+1H~1'1 6a6R!!. UT~MTaff 1?1'3 OOT8JI6HHOro 
qyryHa TBelJ~OCTbIO no r~eHbme:vr r.,rep e p aBHOM ;~20 Bp:vtHeJIJib, aTa 
OTaHIJIHa o6JI0.f\a8T 3 Ha'tfl1'.T6JlbHO~ Itl3HOCOCTOi1HOCTbIO; OHa ycr1JI eHa 
08D1'!8M ne6ep, 0 6 ecn e til fBaIOiltli!X a6C0.1IIDTHHe }~{8CTl-tOCTb TI CTOHROCTb, 
RoT~pae·rapaHTHPY'illT BHCo Ryro TOllHOCTb. Blipe3 AnMHOft B 200 MM, 
Haxo.rtff!41iHCfl B1181J8)1t1 ôa6rot, TI03BOJifl8T OÔTOtlRY ~eTB..lI8H ~J/IaMeT­
po~.ii r1taRCt1?J8JlbHO B 300 r"rM, He OCJia6JI.fIJ{ . CTaHVIHY II He HapYJ!IM yn­
p aBJI6Hî1H cynnopTa, RaK TO li ~JfeJio Ôl:l ,tvteCTO 111) }! yrJiyôJieHHOi CTa­
Hl-IHe. 

ToKapHI:D1 cTaHoR "H. I30 C. 11 n~itBO.ttMTCR B AB~œeime JlByx­
cRopocTHHM r:JoTOiJ O ~J /750-3000 06/tirvrH/ r"foll(HOOTI>IO B I, 3 - 3 JIC, 

u . 0 rvioHTMpoBaHHBtJ Ha BHY1fpeHH1111 orrpomr,I\HBaTeJib 1lI YBJieRwollUI11 nJioc- · 
RMM perJHeM EOp OOKY c qeTHpbMR CKOpOCTRMH, ROTOpa.i1 B CBOID oqe­
:pe,Itb Bp8J4aeT Jlil11'IH~6Jlb I1 ocpe14cTBO~t :u;envr' BO i1366J!CaRI1Ie CROJibRe­
BFiii M ,rtpyrRx saTpy"'H6HH~, BCTpe'Q:a.tO~XC.fI npi~ yno'!'pe6JieHHii peM­
He~ B 6a6Rax CTaHROB. 8Ta Ropo6xa, no;:tBHJKHaR B BepTMKaJibHOM 
TIJiaHe 'AJIR peryJI~IpOBHtl Hanpro!t0HHH I~eniir, OMa3HBaeTC.fI pas6pasrH­
BaHHeM, ee rnec~ej)Hm n ocToaHHO cqenJieHH. 3y6qaTm1 nène6op /co­
oTHomeH11e J/ 4, 5/ HoBoi1 CitcTeMH, o rrepeRJiroqaron.wtvtHOH 3y6lla.T HWJ 
~lY~Ta.MH VI eAmICTBeHHht~A'. :Y'TipaBJISHMeM, HM89T mecTeprm ÔOJibmof1" nm­
ptiHH 0 sy6a?m ti.Œ8.JI9HbROro MO.rtYJIS: orreu;Ra.JibHO Hape3aHHmm, 'tlT06a 
1I36e1KaTb Bce rIOBO;:tH lt penpo,qyxitHH, :or IlIJIHcjloBaHHH'ill,f Ha ~AallIHHe 
J!aar. 

HoMÔMH~MH Ropo6KH li syôqaToro nepe6opa nosBoJis:eT no­
nyqaTb 8 CKopocTeH B reoMeTpHqeoKo~ nporpeccHH. ÔTli CROpOCTH 
.AOCTHra10T 16 6Jiaro,qapR ~BYM OROpOOT.HM f..fOTOpa. 

ROPOBI{A ilO)lA q -

Itopot5Ra rro~at1 c ~eHTpa.JibHHM cr1irasHBarrner.r nosBoJIHeT no­
~yqaTb ~~ôo JE HapesoK np~ noope~oTBe nepe'ABMmHWC meTepeH M 

· ce~eKTopa HopTOHa, JIMÔO Bce HHTepHaI('MOH8JibHHe Hane3KR OT 0,45 
.AO ·1: tv1l4 rr~11 nocpe.n;cTBe ~oJtoBoro B11'HTa c maroM B ~ ti!I~A. lliarR 
nBvtTBopca' oT 2 go 76 Hapesox Ha 'AIOMM 11 ma.r'Si " P~Io.r.t~Jib t• nonyt1a-
10Tcn rrpw no rvrorq:vr mecTepeH,rrocTaBJI.He~1ax c Ma.um:Hofil. iienoope,qoT­
BeH11oe cr.~enJiet-IIie x o,1.40Boro BI1HTa. Ha rHTape, ôes rrpoxom.IJ;eHHR qe­
pea Ropo6xy, TaR1:ce oôJierqaeT HapesKy cne~MaJibHliX }tJIH oqeab 
ToqHax maroB. lB npoAonbHHx ~ nonepet1HHX no~aq, yrrpaBnneW:Ix 
Be~y-Ll\mM IIIn :irH}-1eJieM, paonoJiara.roTon o~Ha sa ~pyrol1, oorJiacHo 
~paHqy3CKOM Hopue E 60-021 OT 0, 45 AO 0,4 MM. Tio.r.tBID!tHO~ ynop 
~paBnReT pac~errà0HM0M npo~O~bHOM no.AaqH c TQt{HOCTbID B 0,05 MM. 
1 1pe~oxpaHMTSJI:bHM lllnLIJlblta 3au~inuaeT <!JapTyK npOTliB BO.fIROro He­
HOpMa.JlbHOro yo~~WR. 
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G A JI A 3 H 11 - Ca.nasRH oco6o npol.IHl:i 11 .L4JIMHa irx rroJisyHoB 00060 SHat1MTeJib­
aa: 300 MM ~Jiff cynnopTa M ~nR norrepet1Hlix ca.JiasoK, 150 MM ~JIR 
BepxHVIX ca..nasoK. PeryJIHpyeMHe BepHbepH oqeab oonbmoro ~Ha­
~leTpa, MaTOBO xpoMHpoBaHH M B00bfla y,qoÔOtlHTaeMH. }fX pas,qeJie-
111'1.H aooTBeToTBYIOT o, OI ~JIR nonepetraoro .I\BHmeHMJt H O, 05 inJI11 
oynnopTa H ~JIR BepxHMx caJiasoK. Tionepe'ttHHe oa.nasim vr•4eIOT ,4Ba 
rrasa B cbopMe T AAR ri!oHTB.Eta 8 sa.n;Httx pes~o,qepMtaTeJiel w oaa.6-
J~teHH npMCTIOC06JieHH0M ~fi ÔliCTpOÎii OTTIO!CKM, BeObMa IlOJie3HOft 
~Jlff HapesaHMJt. Bo3MO~HO Ta1t2ce, B~a.IqeHHeM plillara tPaPTyita, TOT­
qac )!t6 OTO.J:tBHHYTb t1HCTpyMeHT Ha 0 MtA w saTeM BepHyr.t''b ero B 

u n oJiomeH:vte pesmii Ha n oJIOPJHTeJibHOr11r yn ope, He ~e!;OTBYR Ha none-
pet1aoe BepHbe, tlTO Il03BOHfi6T m~MTb BWHT z rrutKy li AaeT ÔOJib­
myro sK0Hom1ro BpeMeHH. Ha ~apTyite sa~enneHHe rrpo~OJibHHX M no­
nepetiHHX no.qatl ynpaBJI86TOR e~MHCTB0HHW p!lllarorA, ROTOplift rrpo­
THBoooe~HH0H 0 sru..terrneHK0M XOAOBoro BWHTa, qTo HORJiroqaeT OlllU-
6oqHHfi r<AaHeBp. 

3.MHM BABI\A - 3~HRfi ôa6Ka yitpeTIJIReToR Ha oTaHKe pst1aroM ôHoTporo sa-
JKHtlaHL1R M MO}H0T ÔliTb rreper1e~eHa B ÔOKOBOe HanpaBJietma 'AJIR KO­
H~qecRoro o6TaqmBaH*fi· 0Ha caa6meHa rraTeHToBaHHHM npHonooo-
6~eHHeM, ROM6HHMpYJO~MM ynpaBJieHMe llHHO~H ~H6o 6e3ROHaqHHU 
BMHTOM ~ MaxOBMROM, JIH6o RpeMB.Jibepo~ w Ra6eoTaHOM. TaKMM o6-
p8.30M n oJiytiaIOT xo'A B ISO M~l t'1 oTJmtiHoe HanpaBJieHxe, TaR KaR 
nMHO~b Boe eme HanpaBJifieTon ao ~JU1He CBlillfe 140 HM, xor~a oHa 
IIOJIHOCTblO Bli,f{Bll!HYTa. HpoMe Toro 3TO ycTpO~OTBO I103BOJill0T pa­
~HOH8.JibHHH MOHTBJ!t Ha 38JtHIDID 6a6Ry roJIOBKH OO MHOrMMH HHOTpy­
MeHTaUM. Ka6eoTaH ~~ OJ!0T 6HTb HeM0)tJI6HHO OHllT ):4Jl.f{ paôo'l'H Ma­
XOBHKOM. TIWH OHb rp~YifpOBaHa Ha 120 MM. 

AITTIAP AT .IT)IH ROtll11qECI-COt1 TIPOTOl!ID1 Jt1 PE3bBH -
8TOT naTeHTOBaHHHM annapaT Il03BOJI110T BeObMa ÔliCTpo nepexo­

~HTb OT ~H~MH~pMqeoKOM K KOHM'll00KOM o6TO'l:IKe, He BHRJIID~8Ji BHHT 
rronepe'CIHOr 0 ,L{BI4JK0HHH, ooxpaHRff B o6DHX OJiyqanx B00 ;:\Bm!t6HWR 
C~1Ia30R, a TaK,,~e li ÔliCTpyio OTTlœti\Y 11HCTpyMeHTa. B o3UO}KHO pe­
npo~~~HpoBaTb, npM Tex me yCJioBHnx, npooTHe npo<fMnH HeorpaaM­
qeHHO~ ~nMHH. llte~aeMaR pery~HpOBRa KOHyoa ~enaeTCfl IlDM IIOMOll.Ui 
np21m~oK, BBO~Ht!HX 038.J:\H OHHYOHOM nmHe~KH wnH Be, 'AXll Kpyn­
HOM cepHH ,(t6TaJieH nep~o~MtleOKM nOBTOpJteMHx, n~M TIOMOIIU1 llIJIH-

· <PoBaHHliX yr~OB raôapHTOB /Harrp. ROHYCH ttMopse / . 8To npHono­
oo6JieHMe nooTaB~HeToR no menaHMro, HO Mli ooBeTyeM ero saKasaTh BrneoTe 0 ~Aammtofii, T.E. OHO Ùli0i:t8T Ôl::ITb tvi OHTHpoBaHo TOJihKO B Ha­mrx MaoTepcKMx. 

II P 0 B E P l{ A - TmaTeJibHW1 ROHTpoJib Bo apeMII qia.6pHKaqww Ill M:OHTW!tai a TaK­
':te JJI IlIJOBepKa rrpir HOrIHTfiHRJIX Ma.IlrnHli, 110 HO.PMe Ca.nbMOH lIIA 
/rmoTpyueHTS.JlbHHe OTaHKR BHOOKOM TOllHOCTù!/ ' rapaHTiipylQll(aJI MaR­
Cli?\laJibHOe ;:tonyoKaeMoe OTRJlOH0HMe, o6eonetrHBaIOT Ô63YRO.PHSHeH­
HOe BliI'I OJIH6tî":!6. TipHeMKa IIaIIrHx TOKapHliX OTaHROB MOJK0'I' Ol:lTb npo­
R3Be,a;eHa oor1JiaCHO HOpMa•A CMb~ifoHa ~IJ!li lliJieSRHI1epa, B Hanrnx Ma­
CTepcRwx, ~o OTIIpaBRM. -

J.(PYrME M3~roI~fl - OraHKR 6o~billOM OHOpOCTM ~nR OÔTaqwBaHHR - TipOR3BO'AOTBeH­
HHe OTaHKM ~nR pa6oTH a.JIMa30M - MHoromnHH~enbHlie OTaHRM aBTO­
~-t8.TW'tleOKMtJ ~HKJIOl{ - 0~HODll1HHÂeJibHHe onepa~HOHHHe paOTO'tlHlie 
CT8.HRH - !iiIHoromnRH,[\6JibHHe onepar~t10HHH0 OTaHKR paoTOlllil:l0 c aB- . 
TOMaT~l.leORHM It:Jl1:RJI0t[ - Cn e~Ha.JibHHe iAallrnHH - llIHOTpyMeHTli ,[tJIJI npo­
ti3BO.ItOTBa. 
npralllJIHTe HatA qepTem BAillE~ ~eTa.Jit1 li Mli Bau npe,qJIOi:1HM BAilIY ~tanntHy ~ 

) 
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XAP ARTEP1'1C*'r11RV1 TOICAPI-IHX Gr.fll-II{QB " 11 . I30 C." -

BHcoTa u;eHTpoB •••••••••••••• 
PaocTOSIHHe uer{)];y u;eHTl)aME 
~onycHaeuH~ ;:tHaMeTp Ha~ cTaHHHOH •.••. 
~onycKaeMidr 'AHaM.Ha 200 MM Bnepe~H ôaôKH •• 
.r(onycRaeim}i ~Hai4. HM nonepetIH . ca.nasitar\01: • 
~~HHa yrrpaBneHHB ca.rra30K ••••••••• 
Tiî11pi!Ha CTaHMHli • • • • • • • • • • • • •• 
BHyTpeHHHn ~HaMeTp liIIlMHÂexa •••••••• 
ffoHyc Mopse nmHH~enH ••.••• ••••• 
Hoc llIIlI'!H;:tenn • • • • • • • • • • • • • • • 
~HaMeTp IlHHO~H 38J:tH0H 6aôRH •••••••• 
Xo~ nliHOJIH 38+\Hefi ôa6Irn •••••••••• 
KoHyc Mopse s~He~ 6a6RH ••••••••• 
Xo~ oa..nasoK pea~o~ep~aTeJIH ••• ••••• 
Cet1eH1re MHOTpJ1MeHT013 • • • • • • • • • • • 
illar XOJ:tOBOI'O BHHTa • • • • • • • • • • •• 
lliar BHHTa rronepeqHliX oarrasoR ••••••• 
illar BHHTa canasoR pesu;oÂep3aTenn ••••• 
16 CKOpocTem IIIn!1Hj\0JIH • • • • • • • • • • • 
Îvf OIItH 0 O'l' b • • • • • • • • • • • • • • • • • 
PasMep ynaRoBRR •••••••••••••• 
Bec aeTTO ••••••••••••••••• 
Bec c ynaRoBKo~ •••••..•. ••••• 

Gl1EI.{1'1Alll>I10E OBOPY~OBAH11E -

130 ~™ 
700 l-,ill 
260 LfM 
300 Mb! 
I45 w 
300 MM 
220 l!M 

25 iatJ 
H0 4 

cam lock DI-4" 
40 MM 

IBO MM 
H0 3 

IOO i11.t 
20 X 20 MM 

4 Mf.( 

2, 5 ?v!l! 
2, 5 MT-A 

30-2.000 06/MRH. 
I 3-3 JIC 

I650xÎ350x800 - MM 
.530 -Rr 
660 Kr 

Ilpmonoco6~eHHe 'AJIR aa~xua naHraMm c uaxoBHROM - npR-
crr oco6neHMe .nJIR SaJ!CHMa paqSJ:{Hmm n;aHraMM - ' npHcnooo6Jieime 
'AJI.ff SBJ!trtMa nepe.n;HMMH u;aHrrum - n;aHro~ep>IcaTeJib - 1 u;aar:vr -

\ IlpOOTOM Heno~BI1J~HIÛÎ nroHeT - HeTIO~BmKHWf OTRpliB&Ol4HllOH Hro-
H6T c BHHTOM - npoCTOH ~BMJK~HC.ff JiroHeT - y~Bl1i.:{~H~CR Jiro-
HeT c BMHTOM _ , naTpOH c 4 HesaBMOMMHMM ry6a~m - naTpOH 
c 4 conpID!teHHmn~ 11 HesaBHCLrltliM11 ry6aMH - naTpoH wzn oBepeJI 
- 'inJiaHmafi6a c 4 aesaBKCMMm.rPr r~'ôatl.fii - Bl:l):tBmRHM ry6 a .qJIR 
n~aHman6a c 'AHaM. 300 MM - nHeBMaTmqecKK~ naTpoH c u;aar&m 
- nHeBMaTHqecRHM naTpOH c ryôaM.1I - IlOBO~OR ~nR TQqRM Mem'Ay 
n;eHTpamt - Bp~aJOmM~Cft n;eHTp - KOHM~eORHil annapaT 'A~R 
ToqKH ' - nHeBMRTHqecKaR 3~Hfifl ôa6Ra - \

1

Bp~mo~eeca CB0pJIO 
- ytIRBepcaJibH~I ill.11R~OBBJibHH~ annapaT - roJIOBRa 'AJISI cMeH­
HHX pesqo~ep~aTeHeH - ','PeBonhBenHaR ronoBRa c 6 MHcTpyueH­
Ta~.rn - peBOJibBepHM roJIOBRa 0 t l1HCTpyt.{6HTaMH - \, ynop ,L{Jlli 
peBOJll>BepHoli CTaIII!fHli - '/30JtHHM pe3~o;:i;epEtaTeJlb - npMcno-
co6JieHHe nepeRJiroqeHHH ~~R Hape3oR - nHeBMaTHqecRoe BepHbe 
CoJieRC - OCBe~eHHe B 24 BOJlbT • 

tIOPf.AAiThI-IOE OBOPYJJ;OBAmîE -
- - -

I KB~paTHaR ro~oBKa - I naTpoH c 3 oonpID!:teHHtnn! ry6atm 
~HaM. 150 MM c ~By-~g Ha6opaw~ 3aRa.JISHHI:IX ry6, O'AHWM Ha6oppM 
r~1.ar1titx r -y6 i~ o.qHM~! HaTmKHHM RJIIOtlOM - I nJiaHmai6a ~HaM 170 ~ifM 
- I nnaHmaii6a ~HaM. 300 MM - 2 IIIJIHmoBaHHHX ~eHTpa - I ynop 
cTaHJ.i!Hli - IO mecTepeH ~JIH Hapesim alirnRliCHUM maroM - I Ra­
ôecTaH AJlR cBepneHHR - I axeRTpoHacoc ~nn noHHBRH c pacnpe~e-
JIVïTe.n:oHoft RaHaJI11sruzyreil i-t ûaKoM cn;e1KwBamrn - I Tpex~Haid: MOTop 
y ooopy~oBaH~e c BEnroqeHMeM-BliRJIIDtl6HH0M - I rrpHBO~Htrli peM9Hb 
- Paôoli1-ie RJIJOtllt - I MaoJieHKa ,rtnn c t\!S..:'1HBa1-r1.ir.a - I Tia.cTaB.Uemt:e 
TIO YXOP.Y. 
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· La mi se en pJ ace de la machine se fera de ,_.Préférence à l'aide d'un 
pont · roulant ou d 1 une grue,, 1 1-éli.n.gµ.e .sera alors disposée comme 1 1 in· 
dique la f:igure-ci-de.ssus, c'est ~ dire passant à l'intérieur du banc 
dans le premi er et le quatrième évidemment à partir de la poupée . Un éqùil1brage parfait du tour · ainsi élingué sera .o~tenu par dépla~emeni 
du trainard à l'aid ... . du volant apr·ès avoir :pris la précaution d'enl~ · ver l'enduit antirouille qui protège les glissi ères du banc, la vis~ 
mère et .la barre de chariotage avec de ·J_' essence ou de 1 ! huiJ_e mi n é·­
rale fl'Jide ( huile de rinçage) o Pom ... éviter· d •érafler la pe~·e, 
jnterposer entre la machine e t les é.1.i.ngues des chiffons . 

- 5 -
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l'~llSE EN PL.AC~ _____ .._ __ ...... ___ _ 

Les fondations doivent être capables d'amortir les vibra­
tions de la machine pendant le travail . Il est ·donc indispensable de 
prévoir un massi f de c i ment dans leq,1el seront aménagés des trous lar­
gement dimens i onnés destinés à recevoir les boulons de ·fixation . 

Les boulons seront suspendus par leurs é• r9us dans les 
trous perçés dans des brides di sposées dans les an9l es intérieurs du 
socle qui sera alors posé sur trois calages disposes comme l ' indique 
la figure ci- jointe . (Ne jamais utiliser de caies en bois dont l ' épais­
seur varie avec le degré hygrométrique ambiant) . 

placées 
tour et 

Puis , après s 'être assuré que 
( voi~ nivellement) , couler 3 cm de 
rempl jr les. t~ous de scellement . 

les cales sont correctement 
ciment dans les pieds du 

Après prise complète du .- iment ( 2 à 3 jours ) , serr _er 
soigneusement les é#rous des boulons d ' ancrage et r evérifi er l ' horizon-

t tali.té à l ' aide du niveau pour être certain que le banc n'a subi aucu­
ne déformation pendant cet.te opération . 

-• 

, 
• 

f'II SE D~ NIV~AU 
..-,---------~---- ' 

Une mise de niveau rigoureuse est i ndispensable pour ob­
tenir la précision garantie et le bon fonctionnement de la machine . Ce 
nivellement devra être effectué sur les trois points indiqués précédem-

. ment avant la coulée du ciment . . · 
· On utilisera un niveau à bulle permettant de déceler · une 

pente de 0 , 02 mm par mètre • On agira sur la hauteur des trois cales 
jusqu'à ce que je banc soit parfaitement de niveau sur toute la longueu 

· Le niveau sera posé sur le plan arri ère du ban~ pour vé-
rifier l ' horizontalité dans le sens de la longueur et sur les coulisses 
du chariot transversal pour la vérification de l !horizontalité dan& la 
direction perpend.:iftulaire . 

On. déplaèera alors le trainard sur toute sa course à 
l ' aide du ~_9.1a.nt- de manoeuvre en observant constamment le niveau à 
blJl Je . 

·. 
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____ ......_ ____ ._. ________ ___..,.....__ ... _ _.._, ______ _ 

" Ce TOUR 11 . 130 étant une n1acl1ine de haut e pr écis ion doi·t mis en pl ace 
avec l e pl us crand soin pour retrouver l es conditi ons dG:L1s l esquelles il a 
été const ruit, f aute de quoi, nous ne pouvons ~arantir l es précisions du 
Procè s-Verba1 de réception en v.sine. 

Après avoir fait l a ir1i sc en pl a c e et la i 11ise de n i veau a.v. Tour, 
conforl!lé!Ilel:1t am.: i :i:1str ttctio11s p r écédGnJccs , il peut subsistïer v11e pe·ti te 
défor!•lo.ti on clu 1Janc, causée l)ar l es uanuten.tions et l e ·tz·ans:)or·t, qu 'il 
est inè.iSi)C11sable de c o1"'ri_;er . 

Il es Je inu·tile 1 et rJèwe nt1isiole , de t ent3r de corri Gel"' l e ')anc en 
déf or;-iai1t 1 ' 01100.:.ibl e de l a .1.2.acl1ine e11 a&i co.J.nt sur son socle a.u ; 1o;ye1'l G.e 

boulons ou Qe cal0s . 15n effet , l e ba..~c est raonté sur le Goclc Gur deux 
. i , 1 " ' , t , + . . ,') ' ,. J , , 

verins ce rc ~; a:~e c o-ce con re- poupee e oJ rig1ue1]011·i; c o Ge lJOU<)G3 . 

Si une: cox·rection , l or1gi tudinale ou ·crruwversale du. ni vee.u du bu.ne 
nécessai re , l a fai re uniquement en aei ssant sur les vérins : 
Les deux vérins t ournant dans le mèr.1e se11G coo.i.)e11sent les é c a rts 
l)Ul .. fle~=:ion l olltii ·tu.dinale du ba~'lc, 

Les de~~ véri r1s "'Gournéint en sens in.verso cle l a wè:....le qua.n-C;i té 
co:J.'..J011.Sont l e s é c arJGB par torsion ·trunsversnl.e du b2nc . 

Les vérins sont constitués p~r une pi~cc, fil ctéG au ~as de 1wn, 
tre.vers . .:i c iJèU ... un boulon de ~ 12Lllil • Pour"' ré[;ler le véri n , desserrer l e 
bo11lon , a .:;ir sur le vérin de l u qu.ru1ti té et Cl. an s le se1'1s v oulU3 e.Jc resserre: 
lo boulon . 

On .utilisera w1 n .:.ve ctU à bulle i)err1ettant de d éc eler tu10 pe11te de 
0, Ol ïiro1 9ar n1è·crc . Le niveau sera posé sur le }Jlan aJ·-rièrc du banc pour 
vérifier l'horizontalité dans l e s ens de la lon0ueur et sur l es c-0ulisses 
cJ.u. cl1ariot J~1 ... ansve1 ... sal po-ù.T la ·vorif.:..c a t io11 de 1 ' l1.0I'izo:.1tali té dans la 

di1~.3cJcio11 .i:->e r i)e:r1dicu..lair·e e11 tlépl a ç a:c1JG alors le t..c·s.i ~1.~: .. rcl. su.r -'~oute BéJ. 
course à l • aicl.e clu volu.Y1t de i.lar1oet1V1"'e en obs3rv[ .. "1 JG c o11sto.LL!O·lJG l e iùvoau. 
à bu-1.le . 

:i:Jou s 11e s.J.u.rior1;:,. Jcrop ir1si0Jccr EJLtr le ooi1.1 cle van-t être apJ?ort~ è. 
ces OJé1·"t.'.·tio11s c1c véri.i.:'ica tion eJG c.tc co:r:cecJcio11 (1v.i <1oi ver1·t ~ ·tre reprises 
·)é 1~iocli qu.c.weI'-t . ~11 eJ.~·ot si nos cliGr~:ts 0.~ ni:.:.·c J.1·t oo ccnir c1cs ~)réci siOLlS û O 

..nise en pl ... i ce a:.1a l ot;uc s ~y celles ré::.> Brv~ :) G 11a1Ji ·ct,1.e~lc c:.1.1t à '~S ~ h.1cl1ir1es­

à-Poi 11t;e1"' il est c1 .. l;sol v . ..;1e11t i1éc0s.j t:ti:co cJ.G soi:g11cr et · ~1"' _ i ·cer alors ce 
TOUR II .1 30 co_ . ..1.te 1S.Jrait t:t"'2 .. i ·t;éc uJ.1G ~..acl1i11e-à-i)oin·ter . La 11au.tc :précision 
cle·. 1a11tle beaù.coup de i)réc.J:utio.as et cr~t i 11v.tile si e lle est 1J....ù. ew~Jloy8e . 

. ' 
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MISE EN ROUTE __ , _______ _ 
A) Enlever à l ' aide de pétr ol e , . d ~ essence ou d ' hui l e de r i nçage l'en­

dui t ant iroui lle qui recouvre toutes l es parties usinées , en parti­
culier l es prisCTes et les glissières de guidage . 

B) Vérifie r le ni veau d ' hui le dans la boite de vitesse (située sous 
la poupée) si bes ~i~ est compléter l e remplissage . 

C) Ver ser dans le bac à copeaux l e liquide de refroidissement 
( 10 litres ) . 

D) Effectuer le ;-r ai8sage complet de la r.aachine ~:e lon les instr1.lcti("'.·ns 
d~nnées plus loin. 

E ) Vér ifie1· que le levier de mise 3n r:iarcl1e du r"oteur est sur "Arr êt " 

F ) Brancher la machine sur l~ r éseau tl' al~mer-t~tion en ~ffectuant les 
connexions de .fa.çon qu.e l a brocl1e tourne à 1 ! e.~droi t l '"'rsque le 
levier de mise en route est en position avanto · 

G) L ' arrivée de courant doit être isolée soigneusement pour évi ter l es 
c ~urts-circuits provoqués r-ar l e liquide de coupe ou les copeaux~ • Utiliser si possible le tube isola·teur aciex· ... Il est bon de prévoi r un i nte-rrupteur mural particulier à chaque nachLl'le _ 

• H) .A.prss bra..r:che:'.1J.e11t constater que l a broci1e tcu:r·ne libre9eni; . 

• 

I) Déplacer par l a co:Gl!::lande à main l e traina:rd et les chari ots sur 
toute la longueur de l eùrs glissières • 

. 
J) Inscr ire l a plus petite \ri tes se de br0che et ;nettre le moteur urin-

oipal en marche . Laisser tourner quelques minutes , puis augCTcnte~ . progressivement la ""Ti te sse en vérifiant q1J. r il i1 ' ·y a pas d ' écha1:1.ff A ­
nent' anormal . (Pour l a broche 30 ° 3.U dessus de J. ' ambiance.) 

K) ~ssayer l es différents mouvements , d'abord à faibl e .vitesse~ pui s aux vitesses plus élevées~ : 

L) Ne manoeuvrer l es leviers de changemsnt tle vitesse que pendant le 
r alenti du tom.'. 

M) Contrôler une d~rnière Îois l a mise ae niveau • 

- 8 -
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/ 
' ~ '- f ' .l. ~ 1. \ + 

2 
' . 

I 
~ z· .. t 1. 

~ ' >/ ' ) • l ~~ t. • t W:.' \ 1. s 
0 " 

l. --l L ~ 
l \ L.- . l 
1. --l f • • 

" 

1 Doubleur des·. pas e t avances • 
2 Inverseur des avances . 

i 

. ' . 

3 Ni veau àr-rnu_ie des avances 
4 . Commande de la boite a_e vi te-sse . 
. 5 . Embr ayage de l a vis-mèr e . 
6 Levier de manoeuvre du harna.is 
7 Butée de banc • 
8 Décl anchement des avances . 
9 .&nbr ayage des avances : 

haut : transver s a l es . 
bas : loneitud inal es . 

lllO) Déga.gewent r~~ide de filetage .• ) Niveau d 1 huile de l a broche . 

- 9 -

~ · 1. ~ 

~ 

12 Volant de ·commana·e du trainard. 13 Embrayage de 1 r écrou d e v i s . 14 Levi er de blocage du f ourr eau 15 Levi er· Nor ton . 
l6 Inter rupteur dé la pompe • 
.17 Commutateur de polar~té 

pour moteur à 2 vitesses . 
18 Equipement électri que . 19 Bl ocage de l a c ontre- poupée . 
20 Avance r api de du fourreau.. 21 Avance lente du f ourreau . 
22 Fom.pe d; arrosage .• 
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TOUS 
LES 

JOURS 

COMMANDE 
DES 

AVANCES 

TÊTE 
DE CHEVAL 

PALIERS 
DU MOTEUR 

TOUS 
LES 
ANS 

TOUR d'OUTILLAGE 
de HAUTE PRECISION 

SCHÉMA DE GRAISSAGE 

POUPÉE 

BOITE 

BOITE 
D'AVANCES 

VERNIERS 
DES CHARIOTS 

CONTRE-POUPÉE 
AXES DU TABLIER 

PALIER DE 
LA VIS-MÈRE 

PALIERS 
DE BROCHE 
vidange 

TOUS LES 

TROIS 
MOIS 

DE VITESSES 50 cm3 
BOITE D'AVANCES 

50 cm3 
PALIER 

INFÉRIEUR DE POMPE 

TOUTES 

LES 
SEMAINES 

Huile de bonne qualit é - de viscosité 4 à 5° Engler à 50° C , telle que : 
Mobil Vactra Oil Heavy Medium . 

Huile de bonne qualité pour broche de viscosi té 2 à 2,5° Engler 
à 50° C, telle que : Mob i l Velocite Oil D 

Lire au verso les instructions complètes sur le graissage. 



GRAISSAGE 

Avant la mise en service du tou r , graisser soigneusement tous les organes en su ivant 

les indications données par la planche ci-contre. Il est recommandé de soigner particu­
lièrement le graissage des glissières du banc et des chariots pendant les premiers temps 
de l'utilisation de la machine. 

Utiliser les pr oduits indiqués au recto. 

La broche éta nt lubrifiée par bain d 'hu ile, veiller à ce que les chambres soient toujours 

pleines . Afin de vér ifier les qualités du lubrifiant et d'éliminer, s' i l y a lieu , les impuretés 
entraînées par le liquide, la vidange s'effectuera une première fois après quinze jours de 

travail et tous les trois mois par la suite. Il est bon, après vidange, de rincer les chambres 
des paliers avec de l'hu i le neuve , avant de faire le plein . Palier avant : 200 cm 3 , 

pali er arrière : 1 OO cm3 . 

La poupée est lubrifiÉe par project ion d 'hu ile par la chaîne de transmission à partir de 

la boîte de vitesses. Cependant le pignon d 'attaque de la broche et l'axe de commande 
. de la tête de cheval doivent être graissés ind ividuellement. 

Boîte d'avances: lntrcduire chaque semaine 50 cm 3 d 'hui le par l 'ouverture du sélecteu r 

Norton et faire tourner la machine une fois par jou r en posi tion 1 pendant 30 secondes. 

Boîte de vitesses: Introduire chaque semaine 50 cm3 d'huile par le graisseur situé derr ière 
la poulie de commande. 

Graissage général : Tous les autres organes de la machine sont lubrifiés par des graisseurs 
indiv iduel s à bille. 

Moteur : Toutes les 5.000 heures démonter le moteur, laver les roulements au pétro le et 

r emplir les boîtes à graisse de graisse neuve. 

Jmp. R. MASSON . S•re>n•1 
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corv1~I.Al~D~ DE LA BROCH~ . 
---------------------.--

La commande de la broche s 1 effectue de deux façcns , soit par mo­
te~ à 2 vitesses 1500 / 3000 pour les TOURS sur coussi11ets , soit par 
moteur à 2 vitesses_ 750 / 3000 pour les TOU-rl0 sur roulements r ce Roteur 
est monté sur un ba~culeur intérieur et_ entraine par courroie plate une 
boite de vitesses qui , à son tour , attaque la broche par l ' intermédiaire 
d 'une chaine . Cette boite mobi ï e rle.11s le plan vertical pou..r rêgler la 
tension de chaine , est gr a i ssée par barbotage , ses ·engrenages sont tou­
j 01.Us en prise et les enclanchements sont obtenue par clabots , Le har· · 
nai s rapide, possèdd des pignons d:tL.~e grande largeux,taillés à un petit 
module pour él iminer to4te cause de rcproc]_uc·t:Jion . 

La .combinaison de la boite e-t dt:. har·nai.3 perrriet d ' obtenir 8 vites­
ses de broche en progression géomé-criq"l,le, Ces vitesses sont portées au 
nombr e de 16 grâce aux 2 vitesses du illoteur d·entraineme~t, 

......... ---- ... --·--. - - --- ----...... . . 

Les changement·s de vitesses doivent étre faits à l ' arrêt • . ·Bien qu.e 
les clfl:botc soi ent en aé:i,er nic:Cel- cb.rome ~raj_té à 1?0,1160 Kgs , il impor­
te d ' effectuer les manoeuvres après l ' arrêt du tour . Quand UJ.!e r ésistan­
c e se manifeste au moment de -l ' a~grènement;remettre la machine en maru 
che et recommencer l ' opératicn , 
• 

PP .. BSAGE JJU IiARI~AIS .. . . ----------- -------- .. --

Le passage s ' effectue , la machine tournant SUr' sa lancée ·et prête 
à s ' arr~ter , en to1IT!lant d ' 1m se'lù coup et complètement Je levier dans le 
sen s des ~~iguilles d ' une montre o Po1.u· re-i.:)asser 8. le. volée. f a ire .La ma-

• • J - . , 

noeuvre lllverse;; 

MG·L.L\GE Di;; LA 'f~.NSIO~ D~ CiiAil\îE . 
- - --------· ,· - -----------~-----.. ----· 

. . 
Vérifier · 1a tension de l D. chaine d.s com...r::ianu.e de la broche après 

un mo.is de marche. Pa r lu sui te cetta chaine ne demande aucui1 .. entretien 
spécial 1 seule sa . tension· doit être su-rv·eill9e , ce,r elle doit pouvoir 
fléchir d "environ 5 mm sur Je bri n mou de .part et d ' autre de sa position 
;noyeilne . Po-u.r règl.er cette te11sion, desserI·er lep v1 s quJ_ fixent l a boite 
de vitesses à · l ' extr émité du banc ~ f3ire monter ou descenure i suivant lB 
besoin, la boite toute en-:;ière et. -bj_er1 res .serrer les vise Pour accéder à 
la chaine , retirer la plaa.ue cle graiGsage ~ 

·---- .... --~----------·-- ---,-----..-.--------
. 

La tensi.on de la c-ou.rr"Jie se r.ègle en a~issant S'lll' le- tendeur -Si-
tué .. à coté du motetµ' princ i pal .. 

.... 10 "' 



-

'-~ ~. t t 

,- j 

l .n·,; 
lt ! ' I 1 
' 

1 
,/ 

! 
1 • • . 

I 

' . . 
I 

I I . 
! . 

. - -· -
d , 

' 

-
• 

.. 

• 

" \. ,, . \ . .. 
\\ • ,. 

/ /' • " • ' sJ ./ \ 

: /• 

\ .. • 

.. i>' ... 1 ·> > > 

• 
. -------... 

\ 

\ 

• \ 1' . . \ , , 
\ \ . ,, \. ,, 

(' l ' ~ \ 

\ 
\ u 

.. - · -- -- --·- .. ------

1 

1 -

• • 

l­
i 1 
1 1 

' 1 
1 
1 

• 
! 
' 

. . 
\ . . . 

,\ \ " • 
\ 

'' \ \ \'\'" . \ '. . 

• 
\ 

~' ==~~~~~~-·~ 
1 

, .. .. 
1 ' .... 

,~ 
1 1 

·-- . 

~L -+ I 
1 ' / --- \ -{-) '! 

/ 1 
- - - a.a..,· ___.,,. • ---. - - -· 

t'.? 

~il':f.~~~~~::t~~E1i~~:~·~~~-~,~1~ 

,, ,. ·' , ' -,. - -· .-' 
/, \ \ 

\ . 
\ 

\ 1 
\ 

\ • 

\ \ \ -

.. ~·- . -----·---·--

·-

.. 

• . 
• ·. \ \ • 
\ \ \ 

\ 
. \ 

... 
\ \ 

', \ 
\ \ 

\ 
.. 

\ \ \ \ 

\ ·\ 
1 \ 

\ 
\ 

I 
\ 
\ 

\ 

' • \ • 
.. 

-- - \ \ 

\ 

• • 

" . 

\ • .. 

\ 
• ' \ 

\ 

\ 
·, . 

\ 

\ 
\ 

\ \ 
\ 

\ • 
\ \ \ \ • 

\ \ \ 
\ \ \ • 

\ 
\ 

\ 

\ 

\ 
\ 

\ 
1 • \ 
\ \ 

J 



-

' 

i 

• 

B 11. 0 C ~-ï E 

---------- -------------·- - -----

La broche particuliere~ent robus t e a été é tudi éo de mani ère 
à r éunir u_r1e gr ande :pr écis i on avec u.11 rnaximu 21 dG r és i stance . Ell e est 
exé cutée en a cier nickel chr ome à haute r és i stance e t est ontièr e ment 
tre.i t ée . Elle tourne sur un r ouleoont doubl e à l ' s.vant et u.n r o1ll ement 
simpl e ~ l ' arrièr e . 

Le roul~ment avant est r égl é avec un jeu de construction 
exactement détGrmi né , le r oulement arrièr e est pr ôchnr gé par une cou­
r onne de r 8ssort s . 

A l a mi se en r oute , e t :pendant .une l ongue période d ' emploi, 
l a broche ne né cess i tE: aucun r égl age . ?air e oeuloment a t tent ion do ma,i n­
t enir l e -niveau d ' huile dans l es pali er s et utiliser une huile de br oche 
de très bonne qualité ayant une vis cooi té 2° t Engl er à 50° . 

Le nez de broche est l e STAïîDARD ATili~ICAlî:T CAî~ J.JOCIC D1 - 4" c 

Veill ez à cc que l es doi gt s dos mandrins et pl a.tGa,ux soient r églés en 
longueur de mar1i èr e qu.e l es ca mes du nez don_nent un serrage eff ica.ce . 

Dans 1 0 cas où l e serrage no ser ait paa nor maly vi oser ou 
dévissGr d ' un t our l es troi s doi gt s , l o r8gl age à un t our pr ès étant 
suffisant . 

--- - - --------
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Cette boite à graissage central, permet d'obtenir par baladeur 

et sélecteur 1~0RTON l8 filetages, soit avec une vis mè1'e au pas de 4 mm 
tows les pas S . I de 0. 45 à 4 mm. Les pas ~vltl tW0-rth de 2 à 38 filets a11 
pouce et les pas m0dùle s~nt obtenus à l'aide de roues interchangeabJ_es~ 
Un embrayage direct de la vis mère sur la tête de cheval , sans passer 
par la boite , facilite également 1 ' $xécution cies pas spéciaux ou tros ,, . 
precis . 

Les 18 ava..."1ces longitudinales ou tra11sversales ~ commandées par· 
barre séparée , s'échelonnent,confor~ément à la norme NF x l~-00 de 0,045 
à 0 , 4 mm . Une butée rr~-Jbile commande l e débrayage du chariotage longitu-· 
d i.nal avec une précis.ion de· 0, 0? mm. 

:. Pa$sage des vitesses d'avance: La manette ( 2) ( voi1 ... description 
extérieure) s e r t à renverser l e sens des avanc6S e. L'a manet·te ( l)· cc)mm.an­
de le baladeur doubleur des pas et avances ~ Le levier (15) pernet de 
choisir les vites sec :le la boite l 1îorton., Pou:r· le chariotage on place la 
manette (5) dans sa ) O&ition médiane ce qui l a isse la vis mère débrayée 
cette même manette co~ande l ' embr·ayage direct de la vis mère s~ la 
tête de cheval . · 

. Filetag~ : le levi~r (13) permettant d;engr3ner l es demi- écrous 
a-rec la vis mère est bloqué l'"rsque le levier ( 9) corr:r.la.ndant l' a vR.nce 
automatique est mis à ~la position eobrayée , ce q1:i.i a pour but de · rendre 
impossible toute fausse manoeuvre . 

Débray<?-ge automat.ique : 1'ÎOltS avo11s préféré aux dispositifs .habi­
tuels fonctionnant par friction ou. par vis tombante et qui ont l'incon­
vèni~nt d ' introduire des· efforts anormaux ou de· déclancher intenpeoti ve­
~ent un montage qui assure à la fois une trans~~~sion positive et un 
aébr ayage précis . Ce débrayage effectué, il re s~e s i besoin est, une 
course de 4 mm pour venir sur butée posj __ tive . La goupille de sécurité 
en laiton n° 8 . l82 est cisaillée en cas de surcharge ioportQnte~ NE 
JAYlAIS la remplacer par une goupille en ·acier • 

,,, . 
. ,, 

- - --- . 

~ 

' ,~t:J "',,, .J" ~, : 4 ~~~}-f-lfi--.................. -..;;_. ___ _ 

8.00f .. 07!. 

S.OiJl.OSS 

8.DOI. 082 

.ool.083 
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APPAREIL à CHARIOTER ET FILETER CONIQUE 

• 
Brevet PV 57280l - -

--~ ee.t appareil ·est basé sur 1 1 emploi d 'unE) . règle à sinus dont la 

, 

base est 200 mm. · 
. 

~?~_mont~~ l 'a;e12ar~.il c à toUEner cô~~g~~ : 
• • 

l) Libérer le ressort en dévissant à fond le manchon moleté (5). 

2) Retirer les coins de aècurité qui sont plâçés dans la mortaise 
du reproducteur. 

I 

3) Atteler la règie au banc par le moyen de la bielle (2) et du 
serre-joint (l) livrés à cet effet~ 

4) lntrôduire la règl~ (4) dans la mortaise • 
• . 

5)·Bander · le· ressort. 
• 

Prendre ·dans une tablé .:le sinus de l'angle désiré pour le c~ne, 
introduire des cales (3) de :valeur correspondante entre le cylindre et 
la face de repos de la règle. < 

Dans le ·cas d'un angle donné en% introduire de la même manière 
une cale de .N mro pour un angle ·de 1J · %. 
. . 

· Les possïbili tés de 1 r appareil ne sont. limitées que par la course 
de l'outil qui est de l5 ~; ce . qui permet une variation de dia.mètre 

. de 30 mm quelle que soit la longueur du cene avec un~roinimu.rn de 70 r.nm 
: en utilisant des cales · spéci~es . • 

~~pr~~uction des profil~-~~êE!·~ #: · 

. 
En introduisant dans l'appareil un gabari en tôle à la place de 

la règle ·à sinus, -on peut oote.nir la: reproduction de profils en rempla- . 
çant le patin palpeur (6) par un galet livré avec· le reproducteur. 

• 
l 
2 
3 

· 4 
-5 
6 

• 

Serre-joint. 
Bielle d'attelage . 
Ca.les d'épaïsseur. 
Règle à sinua . 
Tension du ressort. 
P~tin palpeur . 

...... . _ _.. 

7 
8 
9 

lO 
ll 

- 18 -

Glissière po.rte-palpeur. 
Transmission du mouvemen~ à la 
Vis transversale . 
Ecrou de la vis transversale . 
Dégageoorit rapide de filetage . 

• vis. 
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POINTS PARTI CULIERS ---·. -------------

DEGAGET,'.ŒNT RAPIDE D.ti 1 '-OUTIL : --... -
-

-

-

~

- ______ ,..,_,_ -- - . _______ .. _ 
Ce .dispos i t if est partici..ùièrenent j_ndi spensabJ_e pour le filetage n 

Il perf'let par r otation d'un · levier au tabli.er , de r ec1.11_er ins~-antanérnen·c 
l'outil de 6 mm puis de l e raoener en posi tiori de ccupe sur butée posi-· 
tive sans agir sur l.e verniei" transverGaJ_ , ce qui ~.1ermet de nénager J.a vis et l ' ~crou et i nplique une grande ·écononie de temps~ 

CHA.RIOT SlJPnnIEUB : -- ----------------
• 

Pour accroit:r c la rig·i.d.i té è.ans le ~as cl:; . tot1.::'ls. _ -. à l' en,ier s le 
chariot supério·è:. .. ·a é~é mu:.1::. de· troj.s bo1:ù_on'"" de fixa·cion.. Pour ser-re_ .. 
le trois.; ème bouJ_on il fa-c;.t r eculer l e c:iari ot ~r:rrte-cutiJ .s j ·11sqt1 ' à ce 
que l e b<?tù..011 s 0i t dég:.~é = 

. . 
VIS-MERE --------

Les v i s - :n.P·!'.·es ex9cutéea e:l.1 acier ma::·tin ~ur t·_·~1 .:i . ..i é e ~~ sta11ilisé .. 
~ sont filetéPc::t sii_r lm -'cr;·J.r spéci.al··de haut0 p1 .. €·-is; G".'..,. Cet .; C" r:i&....:.hine q1-ù 

possède 1Jne Ca.::13 de CJ::.. ... -L. .. e ~t:.or: es·t; r tglée pérj_0ë. ~ C: .._,_er :::_ît à J. 1 ai ie d; ime 
règle étalc.::1 de J_a r! Svc ~oté Gènevoise d ~ In."3tru~1e~-i- :> de 1?h;-r3ique" :> G:."àce à cet outillaga et à. lm conti .. ôl e sévè::-e, fï .3.i1t c ·1 (;C'"t;.I';J ê : usir·.:- ge qu' e,~}. 
montage , c.,es 'ri s - ::;:;.8:-.·e s sont cofilormes aux C'Onc!.~ t :.c.:.:3 a.e :::·éception de Mr 1' Ingéniei:tr Sa 1 i':'l r:- :i e . 

MANDRIN • • • -------
· Si l e .n e .z de b:"~che ent fileté, V8 ~.LleJ ... à ce qii e .!.e ·r.12::id1·i n so:·_ t 

bien fixé . Nous conse Lll0rs d ' arr€·ter le !!l:'l..'1.d1 ·.~n à :_:a:i..1le d 1m1 j 9 t de 
bronze ou d ' alum..i.nium. a.pp11;)ï6 cont:-e t~.ne des t1·o·~s ,,,-is è ~ fixation d~ -, -· 
rière le pJ_ateat1 ·et s t1.:t· l e banc ( ~e ja:.'.lai8 si P.ppuyer· f. \;.]._ .. 2-e.s mvrs ) , 
Bloquer le mar1dri.11 à la plus peti·Le vitesse du Ytn.r.ï.1a-ï e ~ 

• 

• 

' 

. . 20 - · • 
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ORIGINE DES EQUI PEMENTS ELECTRI QUES - . --...... ~-----._--.-.-------------------~-----
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