P 1 QTER ET ONI
Brevat PV 572801

Cot appareil cst baaé sur 1l'coploi d'unc réglc & sinus dont la
base cat 200 on. A

Pour aontor l'apparcil & tournsr conique $

1) Libérer le ressort on dévissant & fond le panchon woleté (5).

2) Retirer les coins de séeurité qui sont placés dans la oortaise
du roproductour,.

3) Attolor la rigle au banc par lc moyen de la bielle (2) et du
perre-fint (1) livrés a cot cffot.

4) Introduire la régle (4) dans la cortaioe,
5) Bandcr lc ressort.
Pour obtenir l'anglc woulu @

Prcendre dans unc table le sinus de l'angle désiré pour lo clne,
introduire des celes (3) dc valcur correspondante entre le cylindre ot
la facc dc repos de la réglc.

Dans lc cas d'un angle donné cn % introduire dec la mfne wanidre
unce cele de N mm pour un angle de N %,

Los possibilités de l'apparcil nc sont liuwitées que par la cowrse
de l'outil gqui cst de 15 mn, cc qui permct unc veriation dec diamdtre
de 30 on guello que soit lalongucur du edne avee wn vinicun de 70 oo
en utilisant dos calce spécialcs.

-

Rogroduction des profils sioples s

Bn introduisant dans l'apparcil un gabarit on tolc & la placc de
la régle » oinug,on pout obtenir la rcpreduction de profils cn rompla-
¢ant lo patin palpour (6) par un galct livré avee lo roproductour.

Glissidre porte~palpcur.
Transnission du mouvewrent & la vis
Vie transversslo.

Berou de la vis transveraale.
Dégagoaont rapide de filotage.

Scrre~joint,.

Biclle d'attclage.
Calos d'épaisscur,
Réglc a sinuas,
Tcneion du rcssort,
Patin palpcur.
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